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RESPETO AL MEDIO AMBIENTE

Reciclaje y Valorizacion del PVC

El ciclo de vida de este material y los aspectos e impactos medioambientales rela-
cionados con el mismo han sido muy estudiados. Ello ha permitido descubrir que es
uno de los materiales que contribuye de manera determinante al desarrollo sostenible
de la sociedad moderna. No sélo porque su composicion procede en buena parte de
un recurso practicamente inagotable como es la sal comun, sino porque al final de su
ciclo de vida se recicla y se valoriza.

En efecto, el PVC se recicla gracias a su facilidad de transformacion y a su termoplas-
ticidad. Su reciclado es tan antiguo como su propia fabricacion, que data de 1931.
Existen diversos métodos de reciclaje: el reciclaje mecéanico y el reciclaje quimico.

Reciclaje mecanico

En el primer caso, el reciclaje mecanico consiste en recuperar el PVC del flujo de resi-
duos y mediante procesos de seleccidn, trituracion y lavado, con un finishing en forma
de escamas, granzas o micronizado, se obtiene de nuevo el material dispuesto para
su ulterior transformacion en una segunda vida Util. El reciclaje mecanico es el mas
comuUnmente utilizado y constituye un sector en auge.

Espafia agrupa a una treintena de empresas que se distribuyen por todo el territorio
nacional, pero con una mayor concentracion en Catalufia, Madrid, Pais Vasco y el
Levante espafiol. Actualmente el sector recicla del orden de 45.000 toneladas anua-
les. Hay que sefialar que dado que el PVC se utiliza principalmente en aplicaciones
de larga vida, no existe un problema de inmediatez en la produccion del residuo como
puede darse en otro tipo de materiales. Ello facilita sensiblemente la implantacion de
planes a largo plazo de gestion del residuo y permite profundizar en el estudio de sis-
temas 6ptimos de reciclaje y valorizacion.

El PVC reciclado esta certificado en base a la norma UNE 53979 EX de julio de 1996,
titulada "Plasticos. Policloruro de vinilo reciclado. Caracteristicas y métodos de ensa-
yo". El objeto de esta norma es definir las caracteristicas minimas que deben cumplir
los materiales de policloruro de vinilo (PVC) reciclado, proveniente de residuos plasti-
cos de post-consumo y/o industriales, asi como los métodos de ensayo para deter-
minar tales caracteristicas.
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Procedencia del PVC que se recicla

Envases y embalajes: 5.390
Tubos: 2.985

Perfiles: 2.935 Importacién 12.010 Cables 11.285
Blister: 2.305

Laminas flexibles: 7.715 I

Carpeteria: 710 Mobiliario 2.220 Otros 2.150

Mobiliario: 2.220 Lo .
Cables: 11.285 Laminas flexibles 7.715

Envases/embalajes 5.390

Automovil: 1.240 Blister 2.305

Manguera: 200 Tubos 2.985
Importacién: 12.010 Perfiles 2.935

Presentacion del PVC reciclado

Escamas: 23.250

Polvo: 1.130 . . Polvo 1.130
Micronizado: 2.520 Micronizado 2.520

Granza: 17.980

Escamas 23.250 Granza 17.980

Sectores de aplicacion del PVC reciclado

Cables 3.810

Calzado 8.190

Mangueras 1.415

Laminas 1.400
Recub.

paredes
y suelos 3.620

Otros 1.465

Envases
y embalajes 1.835

Automovil 1.760

Perfiles 3.945
Tubos 15.100

TOTAL: 44.880 TM
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Reciclaje quimico

Por lo que respecta al reciclaje quimico (feedstock recycling), éste consiste en la rege-
neracion por rotura de la molécula de polimero del monédmero original, o la obtencién
de una mezcla de hidrocarburos utilizable en otras aplicaciones. Es una técnica muy
reciente y de la que existen varias plantas piloto en Europa.

El reciclaje quimico engloba todas las técnicas de tratamiento que permiten la obten-
cién de productos quimicos basicos a partir de residuos de PVC. De esta manera,
estos productos pueden ser reintegrados a los flujos de materias primas para su
incorporacion a los procesos productivos.

Los procesos de recuperacion quimica son aplicados a los residuos plasticos mez-
clados con porcentajes bajos de PVC (inferior al 10%). Destaquemos las técnicas de
hidrogenaciéon basada en la recuperacion de hidrocarburos y asfaltos, la pir6lisis
(entre 300 y 700°C) basada en la recuperacion de hidrocarburos y coque vy, por ulti-
mo, la gasificacién basada en la generacién de gas de sintesis (CO+H2).

En el caso de residuos plasticos con porcentajes superiores al 10% de PVC, se puede
utilizar una técnica mixta de recuperacion quimica y energética denominada pirélisis
a alta temperatura (sup. a 1100 °C) y posterior incineracion. En la primera etapa se
recupera el cloruro de hidrégeno y en la segunda energia.

El reciclaje quimico debe considerarse como un complemento del reciclaje mecanico,
porque es mas apropiado para valorizar mezclas de plasticos muy complejas.

PVC

FORO IBERICO



D O s s

pagina

5

E

R

Reciclaje Vinyloop

Este tipo de reciclaje, fundamentalmente mecanico, viene a revolucionar los sistemas
tradicionales de reciclaje al permitir recuperar el PVC cuando éste esta contaminado
de otros materiales. Vinyloop esta basado en la utilizacion de un disolvente biodegra-
dable selectivo del PVC contenido en residuos complejos dificilmente separables por
métodos mecénicos. El material se disuelve primero selectivamente y se recupera por

precipitacion. El disolvente se regenera en un bucle cerrado de evaporacion-conden-
sacion.

El compuesto de PVC resultante es de gran calidad. Esta tecnologia se ha lanzado al
mercado con el nombre de Vinyloop®,. Una instalacion industrial basada en ella para
una capacidad de 10.000 toneladas anuales se ha puesto en marcha en Ferrara (Italia).

Material de

Disolvente Regeneracion del
reciclaje

regenerado disolvente

A AnAn

Eliminacion del
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Triturador
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Aditivos
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o ’."‘.Q Onne bV
Disoluciéon
PVC
regenerado
) g o 9
Materiales u 0 '4. 008
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de los materiales
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¢QUE ES EL FORO IBERICO DEL PVC?

El Foro Ibérico del PVC es la asociacion sectorial integrada en la Confederacién
Espafiola de Empresarios de Plasticos (ANAIP) y en el Consejo Europeo de
Fabricantes de Vinilo (ECVM), que representa a la industria del PVC (Policloruro de
Vinilo) en Espafa y Portugal.

Esta asociacion se cre6 en 1997, con el objetivo de convertirse en una plataforma de
didlogo con todas las partes interesadas en el PVC y con ello, promocionar este mate-
rial dando a conocer sus ventajas, sus aplicaciones y su contribucion al desarrollo
sostenible de la sociedad moderna. Sus objetivos prioritarios son:

= Difundir entre los prescriptores, comunidad cientifica, medios de comunicacién y
publico en general la maxima y rigurosa informacién técnica y cientifica sobre el
PVC.

= Organizar y participar en congresos y debates cientificos y colaborar plenamente
con los medios de comunicacion, con el fin de informar sobre las excelentes cuali-
dades del PVC y exponer el punto de vista de los fabricantes.

» Centralizar y clasificar todos los conocimientos y recursos aportados por los pro-
ductores, consumidores y suministradores de la industria del PVC, para dar a cono-
cer la realidad de su fabricacion, sus multiples aplicaciones y su valorizacion post-
consumo, en especial en lo que se refiere al material reciclado.

= Mantener un dialogo abierto y permanente con las autoridades nacionales, autoné-
micas y locales, con el fin de colaborar con ellas, informando sobre la realidad y los
progresos de este producto, para que legislacion que se promulgue no sea discri-
minatoria contra el material.

= Mantener contactos continuos con el Consejo Europeo de Fabricantes de Vinilo
(ECVM) y otros grupos de promocion del PVC existentes ya en Europa, para coor-
dinar una estrategia comin de promocion de la imagen real del PVC.

El Foro Ibérico del PVC esté integrado por los tres fabricantes de PVC que operan en
Espafia: Aiscondel, Atofina e Hispavic, el fabricante portugués Cires, y por 9 empre-
sas mas, pertenecientes a diferentes sectores: Alkor Draka, Alphacan, Benvic, Cepex,
Gorvi, Pipelife, Renolit, Uralita y Vinilika.
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ES TOTALMENTE RECICLABLE

e El PVC es un plastico que procede de la sal (57%) y del petrdleo
(43%).

e Las aplicaciones del PVC son diversas: construccion, agricultura,
cables, automocion, médico-hospitalario, envases...

e ElI PVC es un plastico totalmente reciclable.

e En Espafa se recicla anualmente cerca de 45.000 Tm de PVC
(pre y post-consumo).

e Durante el ano 1998 se reciclaron mecanicamente mas de
520.000 Tm de PVC (pre y post-consumo) segun un estudio de
la Comision Europea'.

e El PVC que se recicla procede de perfiles, tubos, ventanas,
cables y botellas, fundamentalmente.

e En Espaina existen 30 plantas de reciclaje.

e Los recicladores espafnoles se concentran en Catalufa, Madrid,
Pais Vasco y Levante.

e Existen diversos métodos de reciclaje: el reciclaje quimico vy el
reciclaje mecanico.

e En Europa se ha desarrollado una tecnologia que ha
revolucionado los sistemas tradicionales de reciclaje:
Vinyloop®" y Texyloop®.
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CONFEDERACION ESPANOLA DE EMPRESARIOS DE PLASTICOS (ANAIP)
Secretaria del Foro Ibérico del PVC
Coslada, 18 28028 Madrid. www.aboutpvc.org
Teléfono: 91 356 66 42. Fax: 91 356 56 28
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La norma UNE 53979:96 EX", define los métodos de ensayos y
las caracteristicas minimas que debe cumplir el PVC reciclado.

El PVC reciclado lo utilizan, entro otros, fabricantes de tubos, de
cables, la industria del calzado, del automovil.

“Vinyl 2010”" se ha comprometido a reciclar, voluntariamente,
200.000 Tm de PVC post-consumo, que se suman a las
cantidades marcadas por las Directivas Europeas.

En el marco de este compromiso, en Espafia se esta llevando a
cabo el proyecto “CICLOTUB", para el reciclaje de residuos de
PVC en la construccién.

Durante los afio 2001 y 2002 la Industria Europea del PVC y sus
asociados publicos y privados han destinado 16,5 millones de
euros a proyectos de gestidon de residuos.

" Mechanical Recycling of PVC wastes study for DG XI of the European Commission; Prognos, January

2000 - http://europa.eu.int/comm/environment/waste/studies/pvc/mech recylce.pdf

T www.vinyloop.com

i UNE 53979 EX de Julio 1996: “Plasticos. Poli(cloruro de vinilo) (PVC) reciclado. Caracteristicas y

métodos de ensayo”

V¥ *Vinyl 2010” es el Compromiso Voluntario de la Industria Europea del PVC - www.vinyl2010.0rg
V“CICLOTUB"” es un proyecto de recogida y reciclaje de residuos de PVC en la construccion, iniciado y

co-gestionado por AseTUB y Cicloplast.
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CONFEDERACION ESPANOLA DE EMPRESARIOS DE PLASTICOS (ANAIP)
Secretaria del Foro Ibérico del PVC
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Vinyl 2010 — El Compromiso Voluntario de la Industria del PVC

Resumen

Vinyl 2010 - El Compromiso Voluntario de la Industria del PVC es un programa a
diez afos, que incluye la revision de objetivos a medio plazo en 2005 y la
definicion de nuevos objetivos en 2010, para dar cabida a los nuevos avances
técnicos y a la ampliacion de la UE. También incluye un estricto proceso de
control de su puesta en practica a traves de informes anuales certificados.

Se creara formalmente una entidad legal, Vinyl 2010, que se responsabilizara de la
gestién del Compromiso Voluntario, acogiendo a todo el sector de la industria del
PVC, y estara abierta a la participacién de todas las partes interesadas. Durante este
periodo de diez afos, la industria del PVC proporcionara un programa de apoyo
financiero, en particular para proyectos de nuevas tecnologias y reciclaje, hasta una
cifra de 250 millones de Euros.

Vinyl 2010 incluye las siguientes acciones y compromisos clave:

e Cumplimiento de las Cartas Industriales de ECVM sobre niveles de emisién en la
produccién de PVC;

e Un plan para la sustitucion completa de los estabilizantes de plomo en 2015, que se
anade a la sustitucién de los estabilizantes de cadmio en vigor desde marzo de 200I;

e El reciclaje en 2010 de 200.000 toneladas de residuos de PVC post-consumo. Este
objetivo se anadira a los volimenes de reciclaje post-consumo de 1999 y a los de
operaciones de reciclaje de residuos post-consumo exigidos por la aplicacion, desde
1999, de las Directivas de la UE de envases y residuos de envases, de vehiculos
fuera de uso y de residuos de equipos eléctricos y electrénicos. Contempla el
reciclaje del 50% de los residuos disponibles que puedan recogerse de perfiles de
ventanas, tuberias y accesorios y laminas de impermeabilizacién de tejados de PVC
en 2005 y de recubrimientos de suelos en 2008;

e Un programa de investigacién y desarrollo sobre nuevas tecnologias de reciclaje y
valorizacién incluyendo el reciclaje a materia prima y la tecnologia basada en
disolventes.

e La puesta en practica de una Carta Social firmada con la Federacién Europea de
Trabajadores de Mineria, Industria Quimica y Energia (EMCEF) para desarrollar el
didlogo social, la formacién, las normas sobre salud, seguridad y medio ambiente,
incluyendo su transferencia a los paises que aspiran a adherirse a la UE.

e La colaboracién con las autoridades locales dentro de la Asociaciéon de Municipios y
Regiones para el Reciclaje (ACRR) para la promocién de las mejores practicas y de
programas piloto de reciclaje a nivel local.
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Introduccion

La Industria del PVC (fabricantes de PVC, productores de aditivos para PVCy
transformadores de PVC, representados por sus Asociaciones Europeas ECVM',
ECPI’, ESPA’, EuPC*) se ha unido voluntariamente para hacer frente al reto del
desarrollo sostenible.

La Industria ha adoptado un enfoque integrado para transmitir el concepto de gestién
responsable durante todo el ciclo de vida del producto, que culminé con la firma en
marzo de 2000 del " Compromiso Voluntario de la Industria del PVC".

Este Compromiso Voluntario ha sido objeto de multiples comentarios durante el
dilatado periodo de consulta® publica y politica tras la publicacién del Libro Verde de la
Comisién Europea sobre el PVCS .

Vinyl 2010 — El Compromiso Voluntario de la Industria del PVC ha seguido
evolucionando para responder a dichos comentarios y puntos adicionales suscitados
por las Direcciones Generales Medio Ambiente y Empresas de la Comisién Europea.

Este Compromiso Voluntario se presenté a la Comisiéon Europea como respuesta a las
politicas de la Comisién que invitaban a las partes interesadas a participar en la
consecucién de objetivos medioambientales, tal como se resalta en el Sexto Programa
de Accién Medioambiental de la Comunidad Europea 2002-2010.

Con Vinyl 2010, la industria del PVC pretende poner en practica importantes
principios y acciones durante el periodo 2000-2010 y en afnos sucesivos, que se
aplicaran a:

e La fabricacién del PVC (seccion 2.1)

e Aditivos — plastificantes y estabilizantes (Seccién 2.2)
e Gestion de residuos (seccién 2.3)

e Progreso y dialogo social (seccién 2.4)

e Gestidn, seguimiento y programa financiero (Seccién 3)

|1 European Council of Vinyl Manufacturers

2 European Council for Plasticisers and Intermediates

3 European Stabilisers Producers Association

4 European Plastics Converters

5 En particular, la audiencia publica organizada por la Comision Europea el 23 de octubre de 2000 y los debates del Parlamento
Europeo y la Resolucién R5-0171/2001 de 3 de abril de 2001

6 COM (2000) 0469, 26 de julio de 2000

®
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@

Vinyl 2010 — El Compromiso Voluntario

Vinyl 2010 - El Compromiso Voluntario de la Industria del PVC abarca los
principios del Responsible Care®” (Compromiso de Progreso) y sigue sus conceptos
y directrices generales a la hora de establecer determinados compromisos en este
documento. En particular, aborda los temas clave en relacion con las partes,
asunto, definicion de términos, objetivos cuantificados, planteamiento por fases,
especificacion de las obligaciones, seguimiento de los resultados, elaboracion
periodica de informes, acceso a la informacion, compilacion, evaluacion,
verificacion de resultados, disponibilidad para terceros, duracion y revisiones.

OBJETIVOS

La Industria Quimica se ha comprometido a la mejora continua, tal como define el programa
Responsible Care®, y a la puesta en practica de los ideales de la Tutela de Producto. Con este
Compromiso Voluntario, la Industria del PVC realiza un paso complementario hacia el desarrollo
sostenible, al tener en cuenta todas las etapas del ciclo de vida del PVC, desde su fabricacién hasta el
final de su vida util.

En dicho compromiso estan involucrados todos los sectores que trabajan con el PVC, desde los
fabricantes de este material hasta los productores de aditivos y los transformadores. La industria del
PVC pretende implicar a todas las partes interesadas en el proceso de control de la puesta en
marcha y la revisién de este Compromiso garantizando, al mismo tiempo, la divulgacién publica de
esta iniciativa y sus logros.

7 Ver definiciones y términos en apéndice 4
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2.1 Fabricacion del PVC

La primera fase del ciclo de vida del PVC es su fabricacién, donde destacamos la importancia de la tutela

de producto y la ecoeficiencia.

2.2 Aditivos

Conformidad con la Carta Industrial de ECVM para la produccion del Cloruro de Vinilo
Monémero (VCM) y PVC Suspension

Los fabricantes de PVC se comprometen a garantizar que todas las plantas europeas de VCM y
PVC Suspensién cumplen integramente la Carta ECVM de 19958, Los criterios medioambientales
son compatibles con el concepto MTD ("Mejor Técnica Disponible") recientemente adoptado por
la Comisién OSPAR. Respecto a la Carta, en abril de 1999 se efectué una auditoria independiente
y los resultados de la misma fueron publicados en julio de 1999. En junio de 2000 se logré un
indice de conformidad del 96% y la plena conformidad se comprobara mediante auditoria
externa que se publicara a finales de 2002.

Durante 200l se esta investigando la posibilidad de nuevas optimizaciones de las plantas de
produccién.

Puesta en Practica de la Carta Industrial de ECVM para la fabricacion de PVC Emulsion

Los fabricantes de PVC se comprometen a cumplir la Carta del PVC Emulsién’ firmada en
febrero de 1999. La fecha limite para el cumplimiento de la Carta es finales de 2003 y se
comprobara su conformidad mediante auditoria externa que se publicara a mediados de 2004.

Impulso para mejorar la ecoeficiencia de la fabricacion de resina de PVC, de
plastificantes y estabilizantes

La ecoeficiencia es un concepto basico de la filosofia del Consejo Mundial de las Empresas para el
Desarrollo Sostenible (World Business Council for Sustainable Development, WBCSD). La
ecoeficiencia es una combinacién de eficiencia econémica y ecoldgica, concepto que la industria
del PVC avala. Con esta base, los fabricantes de resina de PVC, de plastificantes y de
estabilizantes se comprometen como compaiiias individuales a:

e Continuar mejorando el consumo de recursos (materiales y uso de energia) durante la
fabricacién;

® Aplicar los objetivos existentes para reducir el consumo de recursos cuando esta reduccién se
justifique econémica y ecoldgicamente;

® Revisar anualmente sus progresos en la consecucién de dichos objetivos;

Los aditivos juegan un papel importante en el amplio abanico de prestaciones del PVC, lo que permite

un desarrollo innovador de sus aplicaciones. Basicamente, los aditivos incluyen sistemas de estabilizacién

para garantizar la durabilidad y plastificantes que proporcionan distintas flexibilidades.

El uso de estos productos esta sujeto a un conjunto de normas en vigor. Estas evolucionan en funcién de

los resultados de las evaluaciones de riesgo. La industria del PVC apoya totalmente este proceso de

regulacién y se involucra en él. Esta industria se compromete a las siguientes acciones respecto al uso

futuro de los plastificantes y estabilizantes:

8 Ver apéndice |

9 Ver apéndice 2
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2.2.1 Plastificantes

@ La industria de plastificantes continuara investigando para proporcionar estudios cientificos y sus
propias experiencias que ayuden a los responsables politicos a adoptar decisiones con
conocimiento de causa en el menor tiempo posible. La industria europea sigue invirtiendo |
millén de euros aproximadamente al afio en dichas investigaciones.

® El sector continuara mejorando la considerable base de datos cientificos de sus productos, en
coherencia con los principios del Responsible Care® vy la utilizara para proponer mejoras
basadas en los resultados de las evaluaciones de riesgo de la UE. Las evaluaciones de riesgo de
los principales ftalatos se esperan para 2002. Si se ven justificadas por los resultados, se
adoptaran las medidas de reduccién de riesgo apropiadas.

® Laindustria apoya el concepto de evaluacién de materiales, por medio del inventario del ciclo
de vida, a efectos de detectar posibles mejoras. En 200l se publicé un eco-perfil que sera
actualizado con regularidad para seguir trabajando con el ciclo de vida de productos de PVC
plastificados.

2.2.2 Estabilizantes

® El uso de cadmio en todos los sistemas de estabilizacién comercializados en el mercado
europeo ha sido retirado en marzo de 2001, como parte de las medidas iniciales del
Compromiso Voluntario. Para ello se tuvo en cuenta la viabilidad técnica acorde con la
Resolucién del Consejo de 25 de enero de 1988 (88/C30/01). Esto significa que ningin miembro
de ESPA vendera dichos productos en la Unién Europea, Noruega y Suiza y que EuPC comunica
a sus miembros que no usen estabilizantes a base de cadmio.

® Los miembros de ESPA se comprometen a llevar a cabo evaluaciones iniciales de riesgo de los
estabilizantes a base de plomo, en virtud de los programas de CEFIC e ICCA "Confidence in
Chemicals" para el afio 2004. Los reguladores nacionales de varios paises de la UE aprueban el
uso de estabilizantes de plomo para las tuberias de agua potable, basandose en la evaluacién de
riesgo. Actualmente, se esta desarrollando un procedimiento de homologacién europeo para las
tuberias de agua potable.

® Los miembros de ESPA siguen investigando y desarrollando estabilizantes alternativos a los
sistemas basados en plomo, de amplia utilizacién y alta eficacia. Los miembros de ESPA gastan
aproximadamente 5 millones de euros al afio en esta actividad.

® ESPA elaborara estadisticas anuales que muestren cuales son los estabilizantes adquiridos por el
sector de la transformacién. Ademas, elaborara estadisticas que muestren qué estabilizantes se
utilizan en la produccién de ventanas y perfiles y aplicaciones para tuberias y cables.

® ESPA y EuPC se comprometen a sustituir los estabilizantes de plomo para lograr los siguientes
objetivos de reduccién, obtenidos en base a los niveles de consumo de 2000:
e menos |5 por ciento en 2005
e menos 50 por ciento en 2010

e menos 100 por cien en 2015
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® Actualmente, no se ha identificado ninglin riesgo inaceptable en el uso de estabilizantes de
plomo y cadmio que impida el reciclaje continuado de aplicaciones de PVC que contengan
dichos estabilizantes. Los miembros de ESPA seguiran trabajando con la Comisién en la
evaluacién de riesgos orientada a dichos productos.

® Aceptar el reciclaje de aplicaciones que contengan cadmio y plomo es la mejor manera de
evitar la dispersién de estas sustancias en el medio ambiente.

Nivel de consumo de estabilizantes de plomo (en miles de toneladas)
140

120
100
80

60 T~

40 \

20 \

0 l l
2000 2005 2010 2015




Vinyl 2010 — El Compromiso Voluntario de la Industria del PVC

2.3 Gestion de residuos

La industria del PVC apoya un enfoque integrado de gestién de residuos, cuyo objetivo es maximizar el
uso eficiente de materias primas y utilizar la mejor opcién de tratamiento al final del ciclo de vida de un
producto para cada flujo de residuos.

2.3.1 Compromiso voluntario para el desarrollo de programas de reciclaje

® Laindustria del PVC examinara la forma en que los sistemas de reciclaje operativos en algunos
paises europeos (por ejemplo el programa aleman para los marcos de ventanas de PVC, asi
como varios programas para tuberias) podrian ponerse en practica en otros paises.

® Laindustria del PVC ha acordado, en septiembre de 200I, desarrollar en 2002 un programa que
fomente la recogida selectiva de residuos y los proyectos de reciclaje con la Asociacién de
Municipios y Regiones para el Reciclaje, la Asociacién de Fabricantes de Plasticos de Europa y los
Recicladores de Plasticos Europeos.

® Laindustria del PVC apoyara la difusion de la experiencia y mejores practicas en toda Europa, en
particular en lo que respecta a la recogida y al reciclaje de residuos a nivel local y regional.

a) Reciclaje mecanico

® El reciclaje de residuos in situ, en las plantas de fabricaciéon de PVC, ya se halla a un alto
nivel de eficiencia.

® En los ultimos anos se han establecido programas de devolucién para reciclar los residuos de
PVC provenientes de los talleres de transformacién e instalacion. A finales de 2002, la industria
habra identificado la generacién y fuentes de este tipo de residuos para establecer objetivos de
mejora significativos.

® Para el reciclaje mecanico al final de la vida til de los productos de PVC, la industria del PVC
examinara las distintas aplicaciones susceptibles de ser recicladas de acuerdo con los siguientes
criterios:

= Los productos deben ser faciles de clasificar y faciles de identificar para separarlos en
fracciones limpias, adecuadas para un tratamiento posterior;

= Deberan recogerse en cantidades suficientes para cubrir la capacidad de la planta industrial,
transportando los residuos a distancias razonables;

= La calidad del producto reciclado debera adecuarse a la calidad de aplicaciones
comercializables en condiciones econémicas competitivas.

Los productores de tuberias de plastico y accesorios, representados por TEPPFA'? (asociacién
sectorial de EuPC de tubos y accesorios), se comprometen a reciclar mecanicamente cantidades
cada vez mayores de tuberias y accesorios de PVC al final de su vida util.

El compromiso es reciclar por lo menos el 50% de la cantidad disponible, que pueda recogerse, de
tubos y accesorios en 2005.

o Objetivo para 2003: 25%
o Objetivo para 2005: 50%

Puesta en practica: En base a la experiencia previa y mediante la puesta en marcha de nuevos
programas de reciclaje y mejora de los existentes.

Elaboracién de informes y seguimiento: Se presentara un informe anual a la Comisién Europea.
Revision de objetivos: Basada en las evaluaciones de una tercera parte independiente, después
del periodo inicial.

10 TEPPFA : The European Plastics Pipes and Fittings Association (Asociacion Europea de Tuberias y Accesorios de Plastico)
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El sector de marcos de ventana, representado por EPPA!'(grupo sectorial de EuPC de perfiles),
se compromete a reciclar mecanicamente cantidades cada vez mayores de marcos de ventana de
PVC al final de la vida util de esta aplicacion. El compromiso es reciclar, por lo menos, el 50% de la
cantidad disponible, que pueda recogerse, de residuos provenientes de perfiles de ventanas en 2005.
o Objetivo para 2003: 25%

o Objetivo para 2005: 50%

Puesta en marcha: En base a la experiencia previa y mediante la puesta en marcha de nuevos
programas de reciclaje y mejora de los existentes.

Elaboracion de informes y seguimiento: Se presentara un informe anual a la Comisién Europea.
Revision de objetivos: Basada en las evaluaciones de una tercera parte independiente, después del
periodo inicial.

® La industria del PVC se compromete a desarrollar el uso de PVC reciclado mecanicamente de
gran calidad en nuevos productos. Es importante tener en cuenta que esta industria ya ha
desarrollado un programa sistematico de devolucién para residuos provenientes de la
produccién y desarrollard programas similares para residuos de la transformacién e instalacién.

b) Reciclaje a materia prima

Es una nueva técnica desarrollada para el reciclaje de residuos plasticos "de alto contenido de PVC",
como tejidos revestidos, acabados interiores de automéviles, arneses de cable, suelos y otros
materiales compuestos. Se espera que para 2005, el reciclaje a materia prima contribuira
significativamente al tratamiento de los residuos plasticos de alto contenido de PVC, si se demuestra
su viabilidad técnica y econémica.

® Los productores de PVC habran invertido, a finales de 2002, 3,3 millones de euros en una
planta piloto que utiliza la tecnologia de gasificacién Linde para recuperar el cloro y los
hidrocarburos. En funcién de los resultados, se tomara una decisién sobre la construcciéon de
una planta a escala industrial.

® Paralelamente, la industria del PVC seguira investigando otros procesos potenciales de reciclaje
a materia prima y completara evaluaciones de las ventajas econémicas y medioambientales de
estos procesos.

c) Programas adicionales de reciclaje y nuevas tecnologias

El sector de recubrimientos de suelos, representado por EPFLOOR!3, (grupo sectorial de EuPC
de suelos), se compromete a reciclar cantidades cada vez mayores de recubrimientos de suelos de
PVC al final de la vida util de esta aplicacion. El compromiso es reciclar al menos el 50% de la
cantidad disponible, que pueda recogerse, de residuos provenientes de suelos de PVC en 2008.

o Objetivo en 2006: 25%

o Objetivo en 2008: 50%

Puesta en practica: En base a la experiencia previa y mediante la puesta en marcha de nuevos
programas de reciclaje y mejora de los existentes.

Elaboracion de informes y seguimiento: Se presentara un informe anual a la Comisién Europea.
Revision de objetivos: Basados en las evaluaciones de una tercera parte independiente, después
del periodo inicial.

Il EPPA : European PVC window Profile and related building Products Association (Asociacion Europea de perfiles de ventanas de
PVC y productos relacionados con la construccion)
13 EuPC PVC Flooring Sector Group (Sector Grupo de recubrimientos de suelos de PVC)

®
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El sector de laminas de impermeabilizacion, representado por ESWA 4, (Asociacién sectorial
de EuPC de laminas de impermeabilizacién), se compromete a reciclar cantidades cada vez
mayores de laminas de impermeabilizaciéon de PVC al final de su vida util. El compromiso es reciclar
al menos el 50% de la cantidad disponible, que pueda recogerse, de residuos provenientes de
laminas de impermeabilizacion en 2005.

o Objetivo en 2003: 25%
o Objetivo en 2005: 50%

Puesta en practica: En base a la experiencia previa y mediante la puesta en marcha de nuevos
programas de reciclaje y mejora de los existentes.

Elaboracion de informes y seguimiento: Se presentara un informe anual a la Comisién Europea.
Revision de objetivos: Basados en las evaluaciones de una tercera parte independiente, después
del periodo inicial.

Para cables y tejidos revestidos de PVC, se ha demostrado, a escala piloto, la eficacia de una
tecnologia basada en disolventes, que sera puesta en practica en 2002/2003.

Evolucion de los objetivos de reciclaje mecanico y adicionales'2's
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12 Los porcentajes de reciclaje para 2000 no son directamente comparables con los objetivos de afos posteriores porque las
cantidades disponibles, que puedan recogerse, no se pudieron calcular para 2000.

14 European Single ply Waterproofing Association

I5 Los porcentajes de reciclaje para 2000 no son directamente comparables con los objetivos de aiios posteriores porque las

cantidades disponibles, que puedan recogerse, no se pudieron calcular para 2000.
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Mediante el desarrollo de programas adicionales de reciclaje mecanico y a materia prima, la industria
pretende reciclar un total de 200.000 toneladas de residuos de PVC post-consumo en 2010.

Este objetivo se afadira a los volimenes'¢ de reciclaje post-consumo de 1999 y de afios sucesivos, exigidos
por la puesta en practica de las Directivas de la UE de envases y residuos de envase, de vehiculos fuera de
uso y de residuos de equipos eléctricos y electrénicos'”.

A fin de alcanzar este volumen de reciclaje, se necesita el apoyo de las autoridades publicas para crear y
organizar programas apropiados de recogida de residuos.

La industria del PVC trabajara con todas las partes interesadas para desarrollar estos programas de
reciclaje.

2.3.2 Incineracion de residuos sélidos urbanos y otros procesos de recuperacion

La incineracién de residuos sélidos urbanos (IRSU) con recuperacién de energia desempenara un papel
cada vez mas importante en los conceptos de gestién sostenible de residuos. El PVC presente en el flujo
de residuos contribuye a la recuperacién de energia.

Los residuos de sales son subproductos de algunas tecnologias de IRSU. Solamente parte de ellos se
deben a residuos de PVC.

La industria del PVC se compromete a:

® Apoyar desarrollos tecnolégicos para minimizar las cantidades de residuos de sales producidas;

® Desarrollar tecnologias de purificaciéon con objeto de recuperar las sales, que se pueden
reutilizar en procesos quimicos, y minimizar los residuos finales que deben ser eliminados.

En base al concepto de desarrollo sostenible y ecoeficiencia de la valorizacién, la industria aplicara
sus conocimientos para trabajar en la promocién y apoyo del desarrollo de la valorizacién
energética.

2.4 Progreso y dialogo social

Los empresarios de la industria europea del PVC (ECVM, ECPI y ESPA) y los sindicatos (EMCEF!'8)
firmaron en octubre de 2000 una Carta de Didlogo Social'® sobre las cuestiones que afectan al futuro del
sector y sus posibles efectos sociales sobre los empleados.

A través de esta Carta, la industria del PVC se compromete en particular a:

® Desarrollar normas europeas sobre salud, seguridad y medio ambiente
® La formacién de los empleados
® La transferencia de normas a paises que han solicitado ingresar en la UE

e Dialogar con los Comités de Empresa europeos

16 Estimados en 100.000 toneladas — Libro Verde de la Comision Europea sobre el PVC (pag. 16)
17 Directiva 94/62/CE de 20 de diciembre de 1994 del Consejo y Parlamento Europeo,
Directiva 2000/53/CE de 18 de septiembre de 2000 del Consejo y Parlamento Europeo,
Propuesta de una Directiva del Consejo y Parlamento Europeo COM (2000)0347 - en espera de aprobacion, respectivamente

18 European Mine, Chemical and Energy Workers Federation (Federacion Europea de trabajadores de minas, quimica y energia)

O

19 Ver apéndice 3
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@ Gestion, seguimiento y programa financiero

3.1 Raz6n fundamental para un compromiso financiero

Se precisa una inversion suficiente para respaldar los compromisos de la industria del PVC. Por esta

razén, esta industria aportara un nivel significativo de recursos para apoyar el Compromiso Voluntario.

3.2 Gestion

e Laindustria del PVC establecera una entidad legal, Vinyl 2010, para gestionar el Compromiso

Voluntario. Un Comité de Direccién, compuesto por dos representantes de cada una de las
cuatro asociaciones, esta dirigiendo actualmente el proceso.

Los elementos esenciales de este Compromiso son objetivos verificables y metas
cuantificables. Contaran con fechas de cumplimiento intermedias en el marco de un
planteamiento por fases para alcanzar los objetivos fijados.

La entidad de gestién Vinyl 2010 propondra un programa marco deslizante de tres afios,
aprobado por las asociaciones individuales. Este programa describira los proyectos
seleccionados para cumplir con los compromisos adquiridos por la industria, tal y como se
recoge en la segunda parte de este Compromiso Voluntario.

3.3 Seguimiento e informe

® Los resultados anuales estaran disponibles al publico. De acuerdo con el compromiso de

transparencia de la industria, los informes anuales seran completos y transparentes.

Se establecera un Comité de Seguimiento compuesto por representantes de la Comisién
Europea, sindicatos, organizaciones no gubernamentales y representantes de las cuatro
asociaciones, para revisar anualmente los logros del Compromiso Voluntario.

Los comentarios y recomendaciones del Comité de Seguimiento seran hechos publicos en el
informe anual de avances, que sera enviado a las instituciones de la Unién Europea.

Por dltimo, el cumplimiento de los objetivos sera revisado en 2005 y de nuevo en 2010, de
manera que los objetivos puedan ser revisados teniendo en cuenta el avance técnico, la
ampliacién de la Unién Europea y las recomendaciones del Comité de Seguimiento.

El Comité de Seguimiento elegira a una tercera parte independiente para verificar y evaluar los
logros.

3.4 Financiacion de Proyectos

Las companias que componen ECVM, ECPI, ESPA y EuPC proporcionaran, directa e indirectamente, los

fondos necesarios para realizar los proyectos especificos acordados.

La cantidad total aportada a través de las asociaciones se fijara segln los proyectos aceptados, teniendo
presente que las aportaciones financieras totales puedan alcanzar hasta 25 millones de euros anuales.
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En nombre de las cuatro organizaciones

Jean-Pierre Pleska, Presidente de ECVM

Herman Jansseune, Presidente de ECPI

i Michael Rosenthal, Presidente de ESPA

-1

Victor Dierinckx, Presidente de EuPC

Bruselas, 25 de octubre de 2001
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Apendice | : Carta Industrial de ECVM para la produccién de VCM y

PVC Suspension

Introduccion

El Policloruro de Vinilo (PVC) es uno de los plasticos mas antiguos, que desde los afos cuarenta ha ido
evolucionando hasta convertirse en un material de uso universal. Es adaptable, seguro,
medioambientalmente eficiente y posee una buena relacién calidad/precio.

Combinando sal y petréleo, se transforman eficazmente estas dos materias primas basicas para producir
un plastico, adecuado especificamente, para una amplia gama de aplicaciones de corta y larga duracién.

Los procesos de produccién del Cloruro de Vinilo Monémero (VCM) y del PVC se han ido mejorando
de manera continua en los Ultimos anos y su impacto medioambiental se ha ido reduciendo de forma
constante. La industria europea del PVC reconoce, sin embargo, que debe aportar otras mejoras y que

su alcance debe ser continuamente revisado y ampliado.

Objetivos

Los objetivos de los Miembros de la Industria europea del PVC son:

e Evitar cualquier efecto perjudicial de sus operaciones y productos para el medio ambiente o la
salud humana, en la medida en que esté en su mano.

® Cumplir, como requisito minimo, con la legislacién medioambiental y las normas de calidad
establecidas por las autoridades reguladoras nacionales e internacionales.

® Lograr un proceso de produccién "de circuito cerrado” en la medida que ello sea viable con

tecnologia adecuada.

Directrices

® Las operaciones consideradas por esta Carta incluyen todo el tratamiento, manipulacién,
almacenamiento y transporte de materias primas y productos finales (excluyendo la
transformacién de resina de PVC en el articulo acabado).

® Todas las cantidades recuperables de VCM y dicloroetano (EDC) en los flujos de residuos del
proceso de produccién se recuperan y reciclan en el proceso, siempre que sea posible
mediante esfuerzos razonables. Los niveles residuales de VCM y EDC en los flujos de
residuos se tratan mediante la tecnologia adecuada, antes de que esos flujos de residuos sean

vertidos al medio ambiente.
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® La tecnologia de control se aplica en la produccién de VCM/EDC para eliminar el vertido de
metales pesados y compuestos tipo dioxina para que:

- El vertido del efluente no contravenga las normas de calidad del agua establecidas;

= Los niveles de contaminacién de los gases de escape no contravengan la normativa europea
de incineracién de residuos.

® Todos los conductos importantes de evacuacién de gases y efluentes del proceso de
produccién se mantienen bajo vigilancia y evaluacion, para determinar la eficacia de la
tecnologia de control y para medir el vertido final de posibles contaminantes al medio
ambiente.

® Las emisiones fugitivas se reducen instalando equipos herméticos e inspeccionandolos
frecuentemente para controlar la hermeticidad de todas las juntas de cierre principales.
Dicha inspeccién puede ser reforzada mediante la instalacién de sistemas de control fijos para
medir las concentraciones VCM/EDC.

® Los subproductos organoclorados liquidos del proceso de produccién, si no se reciclan como
materia prima para otros procesos de cloracién, se destruyen con recuperacién de cloro en
forma de HCI.

® Los niveles residuales de VCM en el producto final de PVC no excederan los niveles
estipulados.

Los Miembros del Consejo Europeo de Fabricantes de PVC (ECVM)

Aceptan:
® Que todos los procesos de produccion, fabricacién y eliminacién de una sociedad industrializada
moderna tienen un impacto en el medio ambiente. EI PVC no es una excepcién.

® Que las partes interesadas de la industria europea del PVC tienen derecho a esperar que dicho
impacto sea determinado Y, si fuera necesario, reducido para cumplir los objetivos de calidad
medioambiental dentro del alcance de la experiencia de las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) y de
los recursos.

® Que, como material cuya produccién, uso y vertido evoluciona continuamente, las partes interesadas
tienen derecho a esperar que la industria esté vigilante y se ocupe de asegurar que se fijen objetivos
apropiados y se cumplan.

® Que todos los miembros de ECVM compartiran su ‘know how’ de control medioambiental mediante
acuerdo bilateral.
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Se comprometen:

® A establecer prioridades para el control y la mejora medioambiental para:

= Reducir emisiones y otros contaminantes medioambientales mediante la introduccién de sistemas de
fijacién de objetivos, voluntarios y controlados, la medicién y mejoras operativas, estableciendo
objetivos a corto, medio y largo plazo que mantengan constantemente las mejoras de eficacia
medioambiental.

= Invertir en investigacién para lograr mejoras futuras de acuerdo con las prioridades acordadas.

= Trabajar en grupos asociados de la industria, cuando sea pertinente, para mejorar la comprensién de
las preocupaciones medioambientales comunes, y para mejorar procesos y tecnologias que
minimicen los impactos medioambientales, tales como técnicas avanzadas de reciclaje e incineracién.

= Revisar anualmente los objetivos normativos prioritarios y las areas de accién futuras.
= ECVM incluira, con posterioridad, los parametros relevantes para la produccién de PVC Emulsién.

e Asegurar que la eficacia del control medioambiental, si no depende de las autoridades nacionales,
pueda ser revisada por una tercera parte independiente (por ej. un auditor medioambiental
acreditado segun la normativa del Programa de Eco-Auditorias de la Unién Europea) sujeto a
especificacion y acuerdo entre ECVM y las companias miembros.

® Acordar que, aunque algunas compaiiias ya cumplen los criterios de esta Carta, aquéllas, que no los
cumplen todavia, haran todo lo posible por cumplirlos en 1998.

Toman medidas:

® Para asegurar que cualquier miembro de ECVM, que incumpla repetidamente los objetivos de mejora
medioambiental de la industria durante periodos claramente definidos, sea llamado al orden.

@ Trabajar con otros organismos de la industria, organizaciones no gubernamentales (ONGs), grupos de
partes interesadas y otras organizaciones para acordar agendas de trabajo comunes, que mejoren la
eficacia medioambiental en la medida en que la investigacion, la ciencia y la tecnologia mejoran la
comprensién de la relacién entre las actividades de la industria del PVC y las necesidades y
preocupaciones de las comunidades de partes interesadas.

ANEXO A LA CARTA INDUSTRIAL PARA LA PRODUCCION DE VCM Y S-PVC
(PROCESO SUSPENSION)
Referencia: Mejores Técnicas Disponibles ECVM

NORMAS MEDIOAMBIENTALES PARA LA PRODUCCION DE EDC Y VCM
Limites de emision para todos los gases de salida:

VCM : < 5 mg/Nm3

EDC: < 5 mg/Nm3

HCI : < 30 mg/Nm3

Etileno : < 150 mg/Nm3

Compuestos tipo dioxina : < 0.1 ngTEQ/Nm3

Limites de vertido para el total de los efluentes acuosos:

EDC: < 5g/t de capacidad de purificacion de EDC
Cobre : < | g/t de capacidad de oxicloracién
Compuestos tipo dioxina : < lug TEQ/t de capacidad de oxicloracion
Normas medioambientales para la Produccion de PVC (Proceso Suspension)

Emisién total de VCM de la produccién de PVC: < 100 g/t de PVC

Concentracién de VCM en efluentes acuosos < | g/m3 de efluente

Concentracién de VCM en el producto final: < 5 g/t de PVC (para aplicaciones generales)

< | g/t de PVC ( para aplicaciones alimentarias/médicas)
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Apéndice 2: Carta Industrial de ECVM para la Produccién de PVC Emulsién

Introduccion

El Policloruro de Vinilo (PVC) es uno de los plasticos con mas larga experiencia de aplicacién. Desde los
anos cuarenta ha ido evolucionando hasta convertirse en un material de uso universal, de buena relacién
calidad/precio, adaptable, seguro y medioambientalmente eficiente.

Combinando sal y petréleo, se transforman eficazmente estas dos materias primas basicas para producir
un plastico, adecuado especificamente, para una amplia gama de aplicaciones de corta y larga duracion.

Los procesos de produccién del PVC se han ido mejorando de manera continua en los dltimos afios y
reduciendo su impacto medioambiental de forma constante. La industria europea del PVC reconoce, sin
embargo, que tales mejoras deben continuar, asi como revisar y ampliar su alcance.

Objetivos
Los objetivos de los Miembros de la industria europea del PVC son:

e Evitar cualquier efecto perjudicial de sus operaciones y productos para el medio ambiente o la
salud humana, en la medida en que ello esté en su mano.

e Cumplir, como requisito minimo, con la legislacién medioambiental y las normas de calidad
establecidas por las autoridades nacionales e internacionales.

® Lograr un proceso de produccién "de circuito cerrado” en la medida que sea viable con la
tecnologia adecuada.

Directivas

® Las operaciones consideradas por esta Carta incluyen todo el tratamiento, manipulacién,
almacenamiento y transporte de materias primas y productos finales (excluyendo la
transformacion de la resina de PVC en el articulo acabado).

@ Todas las cantidades recuperables de VCM en los flujos de residuos del proceso de produccién
se recuperan Yy reciclan en el proceso, siempre que sea posible mediante esfuerzos razonables.

® Los niveles residuales de VCM en los flujos de residuos se tratan mediante la tecnologia
adecuada antes de que esos flujos de residuos sean vertidos al medio ambiente.

® Todos los conductos importantes de evacuacion de gases y efluentes del proceso de produccién
se mantienen bajo vigilancia y evaluacién, para determinar la eficacia de la tecnologia de control
y para medir el vertido final de posibles contaminantes al medio ambiente.

® Las emisiones fugitivas se reducen instalando equipos herméticos e inspeccionandolos
frecuentemente para controlar la hermeticidad de todas las juntas de cierre principales. Dicha
inspeccién puede ser reforzada mediante la instalacién de sistemas de control fijos para medir
las concentraciones de VCM.

® Los niveles residuales de VCM en el producto final de PVC no excederan los niveles
estipulados.
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Los Miembros del Consejo Europeo de Fabricantes de PVC (ECVM)

Aceptan:

® Que todos los procesos de produccion, fabricacion y eliminaciéon de una sociedad industrializada

moderna tienen un impacto en el medio ambiente. EI PVC no es una excepcién.

Que las partes interesadas de la industria europea del PVC tienen derecho a esperar que dicho
impacto sea determinado y, si fuera necesario, reducido para cumplir los objetivos de calidad
medioambiental dentro del alcance de la experiencia de las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) y de

los recursos.

Que, como material cuya produccién, uso y vertido evoluciona continuamente, las partes interesadas
tienen derecho a esperar que la industria esté vigilante y se ocupe de garantizar que se fijen objetivos
apropiados y se cumplan.

Que todos los miembros de ECVM compartiran su ‘know how’ de control medioambiental mediante

acuerdo bilateral.

Se comprometen:

® A establecer prioridades para el control y la mejora medioambiental para:

Reducir las emisiones y otros contaminantes medioambientales mediante la introduccién de sistemas
de fijacién de objetivos, voluntarios y controlados, la medicién y mejoras operativas, estableciendo
objetivos a corto, medio y largo plazo, que mantengan constantemente las mejoras de eficacia
medioambiental.

Invertir en investigacién para lograr futuras mejoras de acuerdo con las prioridades acordadas.
Trabajar en grupos asociados de la industria, cuando sea pertinente, para mejorar la comprensién de

preocupaciones medioambientales comunes, y para mejorar procesos y tecnologias que minimicen
los impactos medioambientales, tales como técnicas avanzadas de reciclaje e incineracién .

Revisar anualmente los objetivos normativos prioritarios y las areas de accién futuras.

Asegurar que la eficacia del control medioambiental, si no depende de las autoridades nacionales,
pueda ser revisado por una tercera parte independiente (por ejemplo, un auditor medioambiental
acreditado segln la normativa del Programa de Eco-Auditorias de la Unién Europea) sujeto a
especificacion y acuerdo entre ECVM y las companias miembros.

Acordar que, aunque algunas companias ya cumplen los criterios de esta Carta, aquéllas, que no los
cumplan todavia, haran todo lo posible por cumplirlos a finales de 2003.
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Actuan:

® Para asegurar que cualquier miembro de ECVM, que incumpla repetidamente los objetivos de mejora
medioambiental de la industria durante periodos claramente definidos, sea llamado al orden.

® Trabajar con otros organismos de la industria, organizaciones no gubernamentales (ONGs), grupos de
partes interesadas y otras organizaciones para acordar agendas de trabajo comunes, que mejoren la
eficiencia medioambiental en la medida en que la investigacién, la ciencia y la tecnologia mejoran la
comprension de la relacién entre las actividades de la industria del PVC y las necesidades y
preocupaciones de las comunidades de partes interesadas.

ANEXO A LA CARTA INDUSTRIAL PARA LA PRODUCCION DE E-PVC
(PROCESO EMULSION)
Referencia: Mejores Técnicas Disponibles ECVM
NORMAS MEDIOAMBIENTALES PARA LA PRODUCCION DE PVC (PROCESO EMULSION)

Emisién total de VCM en el aire: < 1000 g/t de E-PVC

Emisién de VCM en efluentes acuosos,

- para planta de PVC Emulsién independiente: < | g/m3 de efluente,

y < 10 g/t de E-PVC
- en caso de tratamiento comun con unidades de PVC Suspension: < | g/m3 de efluente,

o < 5 g/t de E-PVC+ S-PVC
Concentracién de VCM en el producto final: < | g/t de E-PVC
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Apéndice 3: Carta de dialogo social de la Industria del PYC

17 de octubre de 2000

Las asociaciones de la industria ECVM, ECPI y ESPA por un lado y EMCEF por otro, han acordado
establecer un didlogo social sobre cuestiones importantes para todos los participantes involucrados. El
acuerdo siguiente recoge todas estas cuestiones.

También se acordd que este didlogo sea un proceso permanente y sostenible entre la industria y los
sindicatos. Por lo tanto, se celebraran reuniones y consultas con regularidad.

El desarrollo ulterior del didlogo se debatira una vez al afio por lo menos. Los participantes de la reunién
anual seran representantes de los principales organismos de las partes, colaborando juntos en un comité
ejecutivo comin. ECVM, ECPI y ESPA estaran representados por un maximo de 2 personas por
organizacién y EMCEF por un maximo de 6.

Uno de los objetivos del compromiso es que las decisiones, de cualquier tipo, se tomen de comun
acuerdo.

Es intencién de las partes contribuir al proceso de unificacién y ampliaciéon europea, como parte de sus
actividades comunes. Trataran, por tanto, de incrementar su participacién en programas y actividades
europeas, a fin de alcanzar los objetivos comunes.

Creacion de un foro para el didlogo social en la Industria del PVC

El debate en curso sobre cuestiones relacionadas con el PVC ha puesto de manifiesto la necesidad de un
didlogo social permanente entre empresarios y empleados, como parte de los esfuerzos y progreso para
lograr la sostenibilidad.

Después de varias reuniones, ECVM, ECPI y ESPA por un lado y EMCEF por otro, han acordado
establecer un foro para el didlogo sobre cuestiones vitales para el futuro de la industria del PVC y sus
posibles efectos sociales sobre los empleados.

Las siguientes cuestiones seran objeto de este didlogo:

|. Desarrollo de la industria del PVC contra el trasfondo de la politica
europea

Las perspectivas de un sector industrial son cruciales para tomar decisiones sobre inversién, actividades
de investigacién y puestos de trabajo. Los métodos de produccién, aplicacién y reciclaje seguros y
compatibles con el medio ambiente, son la mejor garantia para la seguridad del puesto de trabajo a largo
plazo y la viabilidad econémica de una empresa. La compafia y sus empleados comparten el interés por
dicho desarrollo sostenible y la salvaguarda de la produccién del PVC, aunque sus posiciones puedan
diferir en cuanto a cuestiones menores.

ECVM, ECPI, ESPA y EMCEF acuerdan, por consiguiente, que el desarrollo futuro de la industria del
PVC sea un tema de deliberacién periédica.

2. Normas sobre salud, seguridad y medio ambiente

En la UE, la produccién, uso y reciclaje de las aplicaciones de PVC y sus materias primas se rigen por el
respeto de estrictas normas de seguridad y medioambientales. Estas normas garantizan la produccién y
el uso seguros de las aplicaciones del PVC sin efectos perjudiciales para la salud de los empleados,
clientes y medio ambiente. Dichas normas exigen el estudio y aplicacién continua de nuevos hallazgos
cientificos y una clara focalizacién en cuestiones relacionadas con la salud, la seguridad y el medio
ambiente. A nivel de empresa, la informacién y formacién del personal adecuadas y amplias son una
condicién importante para la manipulacién segura del PVC y sus materias primas.



Vinyl 2010 — El Compromiso Voluntario de la Industria del PVC

ECVM, ECPI, ESPA y EMCEF acuerdan contribuir de manera continuada a la mejora de estas normas a
través de debates regulares sobre actividades de investigacion y hallazgos acerca del PVC. Compartir
planes y desarrollar la informaciéon a los empleados constituiran una valiosa contribucién para alcanzar las
normas mas estrictas posibles.

Todas las organizaciones incluiran los resultados de la iniciativa conjunta en sus debates sobre proteccién
medioambiental, salud y seguridad a nivel europeo.

Ademas, estan interesadas en dialogar con otras instituciones y partes interesadas preocupadas también
por las cuestiones del PVC.

3. Formacion basica y formacion continuada

Normas tecnolégicas estrictas asi como un personal cualificado, competente y motivado son requisitos
previos para el establecimiento de estrictas normas medioambientales, de salud y seguridad en la
industria del PVC.

Se necesita un alto nivel de formacién para la seguridad laboral en la industria del PVC y también para la
creacién de oportunidades de empleo en industrias asociadas. ECVM, ECPI, ESPA y EMCEF trabajaran
conjuntamente en el desarrollo de normas para la formacién basica y formacién continuada, adaptadas a
las necesidades de la industria del PVC.

4. Transferencia de normas a los paises aspirantes a entrar en la UE

Como en otros sectores, las normas y reglamentos sobre salud, seguridad y proteccién medioambiental
en los paises aspirantes a entrar en la UE no corresponden a los altos niveles alcanzados en los paises de
la UE. ECVM, ECPI, ESPA y EMCEF tienen un interés comun por mejorar las normas de los paises que
aspiran a entrar en la UE para que alcancen, tan pronto como sea posible, el nivel de los paises
miembros de la UE.

ECVM, ECPI, ESPA y EMCEF acuerdan cooperar con todas las partes interesadas de los paises que
aspiran a entrar en la UE para mejorar las normas hasta que alcancen el nivel de la UE y aplicar dichas
normas sin demora. Habra un intercambio de informacién regular sobre la situacién en estos y otros
paises.

5. Informacion para los Comités de Empresa europeos

La informacién y consulta de representantes de empleados en los Comités de Empresa europeos,
especialmente en lo relativo a cuestiones econémicas y sociales, ha pasado en los ultimos afos a formar
parte integrante de la cultura corporativa de muchas empresas europeas.

Dada la importancia especifica de las cuestiones sobre salud, seguridad y medio ambiente, ECVM, ECPI,
ESPA y EMCEF acuerdan animar a sus miembros para que incluyan estos temas en las decisiones de sus
Comités de Empresa, singularmente en los que todavia no se practique.

Para las compaiiias de menos de |1.000 empleados, que no estén afectadas por la Directiva europea de
Comités de Empresa, ECVM, ECPI, ESPA y EMCEF propugnan el establecimiento de un sistema de
informacién adecuado para discutir estos temas a nivel europeo.
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Apendice 4: Definicion de términos

Aditivos

Productos que se mezclan con polimeros para facilitar su transformacién, conferirles las propiedades
fisicas necesarias para la aplicacién final y protegerlos de los efectos de la atmésfera y del paso del
tiempo. Los aditivos comprenden, principalmente, estabilizantes y plastificantes.

Ecoeficiencia

Concepto desarrollado por el Consejo Mundial de Empresas para el Desarrollo Sostenible (World
Business Council for Sustainable Developement, WBCSD) que fomenta una mayor competitividad,
mayor innovacién y mayor responsabilidad medioambiental en los negocios. La Ecoeficiencia se basa en
analoga idea, de que los negocios deben ser "ecoldgica y econémicamente eficientes", "haciendo mas con
menos". Los indicadores de rendimiento ecoeficiente son los siguientes: |) reduccion del uso de
materiales, 2) reduccién del consumo de energia, 3) reduccién de la dispersion téxica, 4) mejora de la
reciclabilidad de los materiales, 5) uso de recursos renovables, 6) aumento de la duracién de los
productos, 7) aumento de la intensidad del servicio.

Estabilizante

Cualquier sustancia que tiende a preservar un compuesto, mezcla o solucién, o bien un polimero, de la
degradacién o del cambio de su forma o naturaleza quimica. Los estabilizantes, tales como los
antioxidantes, actUan para preservar el equilibrio quimico.

Mejores Técnicas Disponibles (MTD)

En la Directiva Europea de Prevencién y Control Integrado de la Contaminacién, se definen las Mejores
Técnicas Disponibles (MTD) como "la ltima etapa en el desarrollo de actividades, procesos y sus
métodos de operacion, que indica la adecuacién practica de determinadas técnicas como base de los
valores limite de emision para evitar o, en caso de no poder lograrlo, minimizar las emisiones al
ambiente como un todo, sin predeterminar ninguna tecnologia especifica u otras técnicas".

Plastificantes
Son compuestos organicos que, mezclados con polimeros, hacen el plastico mas flexible. Los
plastificantes mas comunes son los ftalatos, adipatos y citratos.

Polimero

Producto organico constituido por moléculas de cadena larga que resultan de muchas unidades de
mondémero. La mayoria de polimeros tiene una cadena central de atomos de carbono. Los polimeros se
mezclan casi siempre con aditivos antes de ser utilizados.

Plasticos = polimeros + aditivos.

PVC Emulsion

El PVC Emulsién (E-PVC) se produce empleando agua, cloruro de vinilo y un iniciador soluble en agua.
Las aplicaciones principales del PVYC Emulsién son laminas y perfiles, recubrimientos de suelos y paredes,
tejidos revestidos y sellantes.

La microsuspensién es una variacién del proceso de emulsién.

PVC Suspension

El PVC Suspensién (S-PVC) se produce empleando agua, cloruro de vinilo y un iniciador soluble en el
mondmero. Las principales aplicaciones de este tipo de PVC son tuberias, cables, perfiles rigidos, en
general, aplicaciones para la construccién.
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Reciclaje a materia prima

El Reciclaje a materia prima es una forma de reciclaje de la materia, especialmente adecuado para los
residuos de plasticos mezclados. Estas tecnologias, muchas de ellas actualmente en fase de desarrollo,
descomponen los plasticos en sus componentes quimicos. Estos pueden ser utilizados como tales en una
amplia gama de intermedios industriales y productos de consumo. En efecto, los plasticos son

reelaborados en el lugar de origen, el complejo petroquimico.

Residuos disponibles y residuos que puedan recogerse
La definicién de los conceptos de residuos disponibles y residuos que pueden recogerse, queda ilustrada

por el siguiente grafico:

100

"A" representa la cantidad total de producto (por ej. tuberias de plastico) que llega al final de su vida Util, es decir, que ya no se
vuelve a utilizar. Supongamos que la cantidad sea 100.

"B" representa la cantidad disponible, teniendo en cuenta que una fraccién "x" de A no esta disponible al final de su ciclo de vida
(por ej. tuberias que permanecen en el terreno). La cantidad disponible es 100 — x.

"C" representa la cantidad disponible de residuos, que puede recogerse, teniendo en cuenta que una parte "y" de B no puede ser
recogida por razones técnicas o econémicas (p.ej., por reutilizacién como producto de segunda mano, imposibilidad de

transportarlo por su lejania de la red de recogida existente, tamano, etc...); esta parte "y" se espera que cambie con el tiempo. La
cantidad disponible que puede recogerse es 100 — x —y.

Responsible Care® (Compromiso de Progreso)

Responsible Care® es el compromiso de &mbito mundial de la industria quimica para mejorar
continuamente su funcionamiento en todos los aspectos relacionados con la salud, seguridad y medio
ambiente y para difundir publicamente sus actividades y logros. Las asociaciones nacionales de la
industria quimica son responsables de la aplicacién detallada del programa Responsible Care® en sus

paises.

Termoplastico
Un polimero que se ablanda por el calor (la temperatura de reblandecimiento depende del tipo de
plastico) y vuelve a su condicién de origen, al ser enfriado a temperatura ambiente.

VCM
El Cloruro de Vinilo Monémero (VCM) es el monémero de partida para la produccién del polimero
PVC.

@
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Apéndice 5: Detalles de contacto
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Si desea mas informacién sobre el Compromiso Voluntario de la Industria del PVC o sobre cualquiera de
las cuestiones planteadas en este documento, rogamos consulte el sitio WEB de Vinyl 2010,
www.pvcinitiative.com, o contacte cualquiera de las organizaciones indicadas a continuacion:

Consejo Europeo de Fabricantes de PVC (ECVM)

Representa a las empresas europeas productoras de PVC y es una Division de la Asociacién de
Fabricantes de Plasticos de Europa (APME). Entre sus miembros se encuentran los 10 principales
productores de PVC en Europa que representan en conjunto al 98 por ciento de la produccién europea
de resina de PVC.

Avenue E van Nieuwenhuyse 4, B-1160 Bruselas
Tel :+322 676 74 43 Fax:+322 676 7447 www.ecvm.org

Consejo Europeo de Plastificantes e Intermedios (ECPI)

ECPI representa los intereses de 26 empresas miembro dedicadas a la produccién de plastificantes. Los
plastificantes son ésteres (principalmente ftalatos) que se emplean generalmente en la fabricacién de
productos de plastico flexibles, predominantemente de PVC.

Avenue E van Nieuwenhuyse 4, B-1160 Bruselas
Tel :4+322 676 72 60 Fax:+322676 7301 www.ecpi.org

Asociacion Europea de Productores de Estabilizantes (ESPA)
ESPA representa a la totalidad de la industria europea de estabilizantes a través de sus cuatro ramas:

» Asociacién Europea de Estabilizantes de Plomo (ELSA)

» Asociacién Europea de Estabilizantes de Estafio (ETINSA)

 Asociacién Europea de Estabilizantes Sélidos de Metales Mezclados (EMMSSA)
 Asociacién Europea de Estabilizantes Liquidos (ELISA)

Avenue E van Nieuwenhuyse 4, B-1160 Bruselas
Tel : +322 676 72 86 Fax:+322676 7301 www.espa.cefic.org

Asociacion Europea de Transformadores de Plasticos (EuPC)

EuPC representa aproximadamente a 30.000 empresas, fundamentalmente de tamafo medio, dedicadas
a la transformacioén de plasticos en Europa. Estas empresas cuentan con mas de un millén de
trabajadores en plantilla, el 85% de los cuales trabaja en empresas de menos de 100 empleados. La
capacidad de transformacién de este conjunto de empresas es de mas de 30 millones de toneladas de
plastico anuales.

Avenue de Cortenbergh 66, Bte 4, B-1040 Bruselas
Tel : 432273241 24 Fax:+32273242 18 www.eupc.org
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RESUMEN EJECUTIVO
EL COMPROMISO VOLUNTARIO Y VINYL 2010

Firmado en el afio 2000, el Compromiso Voluntario es un plan a diez afios para conseguir una mejora continua en la
tutela de producto a través del ciclo de vida del PVC. Vinyl 2010 pone en préctica esta idea dentro del marco del Desarrollo
Sostenible. Su objetivo es reducir al minimo el impacto medioambiental de la produccién de la resina de PVC, establecer
una estrategia de gestiéon completa y detallada de la gestién de los residuos y garantizar una utilizacién segura de los
plastificantes y estabilizantes.

Vinyl 2010 subraya la importancia de objetivos claros y transparentes en lo referente al reciclaje, de inversiones significa-
tivas en la investigacion cientifica y tecnolégica, de extender la experiencia técnica, la experiencia practica, de la transpa-
rencia y promocién del didlogo social. La comunicacién de los avances con respecto a los objetivos se lleva a cabo por
medio de informes anuales auditados de forma independiente.

AVANCES EN 2004

En 2004, se pudo observar un progreso sostenido para conseguir los objetivos intermedios establecidos para 2005, con
determinados puntos destacables y — como cabe esperar en todo enfoque a base de ‘aprender haciendo’ — con nuevos
retos y algunos contratiempos.

FABRICACION DE LA RESINA

Durante 2004, el Consejo Europeo de Fabricantes de Vinilo (The European Council of Vinyl Manufacturers, ECVM)
sigui6 progresando en lo referente a sus dos Cartas Industriales, enfocadas a minimizar atin mds el impacto medio-
ambiental y a mejorar la ecoeficiencia de la produccién de resina de PVC.

Un Grupo de Trabajo del ECVM inicié un estudio exhaustivo sobre los resultados de cumplimiento de la Carta
Industrial del PVC-Suspensién, del Dicloruro de Etileno (EDC) y del Cloruro de Vinilo Monémero (VCM) y mejoré
las metodologias de medicién. Entretanto, se ha llevado a cabo una verificacién de la Carta Industrial del PVC-
Emulsion.

PLASTIFICANTES

En 2004, el Consejo Europeo de Plastificantes y Productos Intermedios (The European Council for Plasticisers and
Intermediates, ECPI) contribuyé con més 630.000 € a la investigacién sobre los mecanismos de toxicidad reproductiva,
estudios epidemiol6gicos sobre el asma, exposiciéon humana y bioseguimiento. Un importante estudio con voluntarios
humanos est4 programado para 2005. Las Evaluaciones de Riesgos de la UE sobre los plastificantes ftalato de dibutilo
(DBP), ftalato de diisononilo (DINP) y ftalato de diisodecilo (DIDP) avanzaron hasta las fases finales de los estudios. Las
evaluaciones de riesgos para el ftalato de di-(2-etilhexilo) (DEHP) y el ftalato de butil bencilo (BBP) se encuentran todavia
en fase de discusion por los Estados Miembro de la UE pero se espera que se acaben en 2005.

ESTABILIZANTES

El desafiante objetivo establecido para finales de 2005, acerca de la reduccién de las ventas de estabilizantes de plomo en
un 15%, fue ya alcanzado en 2004 adelantdndose al calendario previsto. Sin embargo, la industria deberd mantener sus
vigorosos y exigentes esfuerzos en 2005 y prepararse activamente para los objetivos de la nueva reduccién. Vinyl 2010
organizard la verificacién externa de las cifras de 2005



PROYECTOS DE GESTION DE LOS RESIDUOS

Una vez mds, los avances de los proyectos sectoriales de EuPC (Asociacién Europea de Transformadores de Plésticos
— European Asociacién of Plastics Manufacturers) fueron importantes. Los esquemas de recogida de productos de PVC al
final de su vida util continuaron desarrolldndose con el objeto de aprender de la experiencia y beneficiarse de las sinergias
de unos con otros.

Paraddjicamente, sin embargo, la elevada demanda, el aumento de los precios de la materia prima y la longevidad intrin-
seca de muchas de las aplicaciones del PVC parecen estar ejerciendo una presién a la baja sobre la disponibilidad del PVC
al final de su vida para la recogida y reciclaje.

Los aspectos méds destacados de los proyectos de gestién de los residuos a lo largo del afio fueron:

A Los residuos recogidos de ventanas post consumo de los proyectos llevados a cabo por la Asociacién Europea de Perfiles
de Ventanas de PVC y Productos Relacionados con la Construccién (The European PVC Window Profiles and Related
Building Product Association, EPPA) ascendieron a 5.602 toneladas. Se iniciaron nuevos planes en Suecia, Noruega, Italia
e Irlanda.

N La Asociacién Europea de Tuberfas y Accesorios de Plastico (The European Plastic Pipes and Fittings Association, TEPPFA)
reciclé 5.640 toneladas de tubos y accesorios de PVC. Los planes nacionales funcionaron bien en la mayorfa de paises. La
fuerte demanda de materiales reciclados y la mayor profesionalidad del sector resultaron estimulantes.

N La Asociacién Europea de Impermeabilizacién con Hoja Unica (European Single Ply Waterproofing Association, ESWA)
reciclé 582 toneladas de residuos de PVC disponibles y recogibles de ldminas de impermeabilizacién para tejados, lo que
representa mas del 25% de los residuos de PVC disponibles y recogibles para esta aplicacion.

N El proyecto del estudio Edelweiss cristalizé en el “Sistema de Reciclaje Roofcollect para Ldminas Termopldsticas” con
una extension del dmbito geogréfico y una ampliacién del alcance. A nivel nacional, las operaciones se consolidaron y se
extendieron en Alemania — el mayor mercado — y comenzaron en Austria y Bélgica. También se hicieron preparativos para
iniciar sistemas en Italia y en los paises nérdicos en 200s.

N Recovinyl analizé los proyectos de recogida existentes para evaluar la disponibilidad y el coste de la recogida de los resi-
duos de PVC, de manera especial en Bélgica y en Alemania. Recovinyl presta su apoyo a los objetivos de reciclaje de Vinyl
2010 a través de la via financiera y otros incentivos para facilitar |a recogida y la expedicién.

N Los planes de recogida de recubrimientos de suelos de Fabricantes Europeos de Suelos de PVC (European PVC Floor
Manufacturers, EPFLOOR) fueron particularmente satisfactorios, alcanzando las 972 toneladas, con un incremento del
68% sobre el afio 2003. En 2005, la asociacién continuard centrandose en el desarrollo de los planes de recogida naciona-
les ya existentes. EPFLOOR también profundizé en su conocimiento de las opciones y de la viabilidad financiera a través
de una serie de importantes ensayos para la evaluacién de varias tecnologias de reciclaje.

N En lo referente a los tejidos recubiertos, continuaron los estudios de viabilidad de EPCOAT. En particular, en la investiga-
cién llevada a cabo por SFEC — la asociacién Francesa de calandrado y recubrimiento — se identificaron los lugares y la
forma de recogida de los residuos homogéneos potencialmente reciclables. Se inici6 en Alemania un proyecto de recogida
experimental en colaboracién con RWE, un operador importante en la gestién de residuos. La empresa alemana Friedola

modernizé asimismo su planta de reciclaje ya existente para prepararse para nuevos ensayos practicos.




NUEVAS TECNOLOGIAS DE RECICLAJE Y PLANTAS EXPERIMENTALES

Con el apoyo financiero del programa LIFE de la UE y de Vinyl 2010, la empresa danesa RGS-go practicamente finalizé
un proyecto piloto a escala industrial para el reciclaje de los residuos de PVC para obtener hidrocarburos, sal y minerales.
La planta tiene capacidad para reciclar 50.000 toneladas de residuos de PVC al afio. Su puesta en funcionamiento estd

prevista para el verano de 2005.

El proyecto Redop (reduccién de mineral de hierro en alto horno por medio de plésticos procedentes de los residuos séli-
dos municipales) es un proceso de reciclaje a materia prima para fracciones mezcladas de plésticos / celulosa proceden-
tes de los residuos sélidos urbanos (RSU). Se obtuvo aproximadamente una tonelada de grdnulos Redop y se utilizaron
de manera satisfactoria en un alto horno de la empresa sidertirgica CORUS. Redop estd estudiando nuevos ensayos a

escala industrial para 2005.

Desde febrero de 2002, Vinyloop tiene en funcionamiento una planta piloto a escala industrial en Ferrara (ltalia) basada
en la tecnologia a base de disolventes. Al ser la primera de este tipo en el mundo, la planta se encontré con dificultades
técnicas originadas principalmente por aspectos de calidad y uniformidad de la materia prima de los residuos de cable.
Esto hizo necesario nuevas investigaciones y desarrollos. La planta de Ferrara se utilizé también para efectuar pruebas con

nuevos flujos de residuos como blisters, [dminas de impermeabilizacién para tejados y revestimientos de suelos.

Respaldado por Vinyl 2010, el proceso Halosep-Watech lleva a cabo el tratamiento de los residuos de los gases de com-
bustién de los incineradores de residuos sé6lidos municipales para la recuperacién de cloruros y metales pesados. La

planta piloto serd operativa a principios de 2005 con un programa de pruebas hasta junio.

En determinadas aplicaciones de construccién se utiliza hormigén ligero para suelos o paredes en las que se requiere
poco peso y un elevado aislamiento térmico y sonoro. En un estudio de 2004, se llegd a la conclusién de que es técnica y
econémicamente viable, para dichas aplicaciones, la utilizacién de residuos de PVC procedentes de la construccién y de la

demolicién. En la actualidad, estdn en marcha nuevos estudios al respecto.

La definicién del reciclaje es importante. Por ello, en 2004, Vinyl 2010 junto con la empresa incineradora alemana MVR
Miillverwertung Rugenberger Damm GmbH & Co. KG encargaron una consulta legal. Los andlisis preliminares indican que
la incineracién debera ser considerada como una operacién de valorizacién energética (y no como una eliminacién de resi-

duos). La segunda fase (la recuperacién de HCl) puede ser clasificada, bajo determinadas condiciones, como reciclaje.



SEGUIMIENTO, ACCESO A LA INFORMACION Y
RELACIONES CON LAS PARTES INTERESADAS

ORIENTACION DESDE EL COMITE DE SEGUIMIENTO

El Comité de Seguimiento guia a Vinyl 2010 y prosigue el didlogo con las partes interesadas para ayudar a la industria a
facilitar informacién que cumpla con sus necesidades y expectativas. Bajo la presidencia del Profesor Alfons Buekens de la
Universidad Libre de Bruselas (VUB), el Comité celebr6 en 2004 dos reuniones, con experimentados representantes de las
instituciones de la UE y de los sindicatos.

FINANZAS

En 2004, los desembolsos de Vinyl 2010, incluyendo los de los Transformadores Europeos de Plasticos (European Plastics
Converters, EuPC) y sus miembros, en diversos proyectos de tratamiento de residuos, ascendieron a un total de 4,15 millones
de Euros.

AUDITORIAS INDEPENDIENTES

Vinyl 2010 busca la méxima transparencia y, para ello, ha contratado auditores y verificadores independientes.

A Los estados financieros fueron auditados y aprobados por KPMG.

N KPMG también audité la declaracién de los tonelajes de productos reciclados.

N El Informe de Avances 2005 fue revisado por DNV Consulting y se verificé que constituia una representacién veridica
y honesta del rendimiento y los logros de Vinyl 2010.

FAVORECER EL ACCESO PUBLICO A LA INFORMACION

La industria proporciona un acceso amplio y abierto a la informacién acerca del trabajo de Vinyl 2010. A lo largo del afio,
Vinyl 2010 mantuvo su programa de participacién en reuniones y presentaciones, asi como su presencia en importantes
conferencias tales como la Semana Verde y la 9ffi Mesa Redonda Europea sobre el Consumo y la Produccién Sostenibles.
La decisién por parte de la Comisién de las Naciones Unidas sobre el Desarrollo Sostenible, de registrar a Vinyl 2010
como colaborador oficial, constituyé un respaldo importante.

Todos los Informes de Avances anuales, publicados desde 2001, se encuentran disponibles, en los principales idiomas
de la UE, en www.vinyl2010.0rg.

AMPLIACION DE LA UE Y DIALOGO SOCIAL

Vinyl 2010 continué sus esfuerzos para mejorar el didlogo social y los estdndares sobre higiene, seguridad y medioam-
biente en la Europa Central y Oriental. Representantes de los 10 nuevos Estados Miembro de la UE asistieron a un semi-
nario organizado por Vinyl 2010 en Budapest en abril de 2004.

REVISION A MEDIO PLAZO 2005

Desde un inicio, la industria se comprometié ptiblicamente a revisar sus progresos y sus objetivos a medio plazo. Como
parte de este enfoque de ‘aprender haciendo’, Vinyl 2010 examinard y volvera a evaluar para finales del presente afio todos
los supuestos bdsicos, incluyendo su modelo de disponibilidad de residuos, actividades y objetivos, particularmente en el
contexto de la ampliacién de la UE y de las necesidades especificas de los nuevos Estados Miembro. La revisién se llevara
a cabo en estrecha cooperacién con el Comité de Seguimiento




ESTO ES VINYL 2010

Vinyl 2010 pone de manifiesto el compromiso de la industria del PVC con las generaciones y objetivos presentes y futuros
para asegurar unos elevados niveles de dinamismo econémico, de proteccién medioambiental y de bienestar social como

parte del Desarrollo Sostenible.

En términos préacticos, Vinyl 2010 es la entidad legal que proporciona la estructura organizativa y los recursos financieros
para llevar a la préctica el Compromiso Voluntario de la industria europea del PVC. Este Compromiso incluye objetivos e
iniciativas especificos en cuanto al control de las emisiones en la fase la produccién del PVC, la utilizacién de aditivos y,
al final de su vida util, la gestién de los residuos. Actua a través de proyectos que engloban la tecnologia, la investigacion,

la recogida y el reciclaje de los residuos post consumo y la comunicacién a todas las partes interesadas.

A nuestro conocimiento, se trata del tnico Compromiso Voluntario que incluye la totalidad del ciclo de vida, de un
material especifico — desde la produccién de la materia prima hasta los residuos post consumo — dentro de un sector

industrial, tanto en Europa como fuera.

LAS CUATRO ASOCIACIONES FUNDADORAS SON:

1= (C M  El Consejo Europeo de Fabricantes de Vinilo
& (The European Council of Vinyl Manufacturers, ECVM)

Los Transformadores Europeos de Plésticos

EUPC (European Plastics Converters, (EuPC)
es a La Asociacién Europea de Productores de Estabilizantes
.—L (The European Stabilisers Producers Association, ESPA)

El Consejo Europeo de Plastificantes y Productos Intermedios
(The European Council for Plasticisers and Intermediates, ECPI).




PREAMBULO

“LEARNING BY DOING”: EL VALOR DE LA EXPERINCIA
Este es mi primer Informe de Avances como Presidente y me complace ver la forma en que nuestras actividades han demostrado,

una vez mds, innovacion, determinacion y aprendizaje a partir de los retos técnicos y econémicos.

A lo largo del afio, hemos seguido obteniendo unos avances sdlidos con algunos puntos extraordinariamente destacables. Me
complace, en particular, informar que la Comision de las Naciones Unidas sobre el Desarrollo Sostenible procedié al registro de

Vinyl 2010 como colaborador oficial, reconociendo con ello el compromiso y el duro trabajo de la industria del PVC.

Me satisface que nuestro desafiante conjunto de objetivos establecidos para finales de 2005 sobre la reduccion del plomo utilizado
como estabilizante haya sido ya alcanzado en 2004. Sin embargo, nuestra industria tendrd que mantener sus vigorosos esfuerzos

en 2005 y prepararse activamente para los siguientes objetivos de reduccién.

En el niicleo de nuestra iniciativa, los proyectos de Vinyl 2010 de recogida y reciclaje de residuos que cubren aplicaciones impor-
tantes de larga vida util, cooperaron de una forma satisfactoria, compartieron experiencias y se fueron asentando, de modo

progresivo, gracias a sus propios éxitos.

Con un enfoque basado en la experiencia, en 2004, presenciamos la intensificacion de una paraddjica desventaja: la evidente
disminucion de la disponibilidad de residuos de PVC para reciclar. El pronunciado aumento en los precios del petrdleo y los
consiguientes incrementos en el coste del PVC virgen, junto con una demanda muy elevada en Asia y en la Europa Oriental, se
combinaron para hacer que las aplicaciones de PVC en su ‘fin de vida util’ resultasen cada vez mds valiosas para su reutilizacién
directa. Al mismo tiempo, creemos que determinados productos de PVC, tales como los tubos, podrian tener una vida util avin
mayor de la que esperdbamos. Mds duraderos y mds reutilizados, nuestros productos son mds valorados y hay menos residuos

disponibles para la recogida y el reciclaje.

Estos factores pueden tener unas implicaciones profundas por lo que respecta a la consecucion de los objetivos numéricos que
hemos establecido y mds atin para la nueva expansion de nuestros planes de gestion de residuos en los paises de la Europa del
Este. En el presente afio, tenemos que valorar cuidadosamente todos los pardmetros de nuestra base de datos de residuos para

asegurarnos de que concuerdan con las condiciones reales existentes sobre el terreno.

Entretanto, las operaciones de reciclaje se han caracterizado tanto por apasionantes avances como por alguna que otra frustra-
cién. Me complace en particular ver que la planta de reciclaje a materia prima de Stigsnaes en Dinamarca estd prdcticamente
operativa. Financiada por Vinyl 2010, por la Comunidad Europea y por inversores privados, esta vanguardista instalacion total-
mente nueva, es la primera de su clase en el mundo. Por si sola, tiene capacidad para reciclar un minimo de 50.000 toneladas

por afio de residuos.




De igual manera, el proyecto Redop — en el que se explora el empleo del PVC'y de otros polimeros como una alternativa al coque
en la produccion de acero — también siguié adelante. Para subrayar, sin embargo, los retos técnicos que plantea el reciclaje, la
planta de Vinyloop en ltalia se encontrd con dificultades inesperadas a pesar de una preparacion cuidadosa y exhaustiva en la

fase de pruebas. No obstante, estos contratiempos pasajeros son normales cuando se abren nuevos caminos.

A Vinyl 2010 le preocupan problematicas fundamentales del Desarrollo Sostenible como son la proteccion de la salud y el medio-
ambiente. Las Evaluaciones de Riesgo de la UE sobre plastificantes de ftalatos han continuado. Y pesa a que los avances hayan

sido, una vez mds, algo lentos, tenemos la confianza de que el final del proceso se encuentra cerca.

El Comité de Seguimiento de Vinyl 2010, que revisa y asesora nuestros avances, se reunio dos veces en 2004. A continuacion, se

incluye el informe de su Presidente.

La industria reafirmé su compromiso para seguir adelante a pesar de la ausencia de la largamente esperada Comunicacién de la

Comisidén Europea, como ya se puso de manifiesto en el anterior Informe de Avances.

La esencia de Vinyl 2010 es la colaboracién. Como parte de nuestras actividades de comunicaciones hemos asistido a conferencias

y eventos importantes dedicados a la sostenibilidad y estamos en constante contacto con todas las partes interesadas.

A través de Vinyl 2010, el conjunto de la industria estd trabajando para construir un futuro sostenible para el PVC como parte de
una sociedad en sintonia con el dinamismo econdmico, la proteccion del medioambiente y el bienestar social. Estos son retos de

los que nos sentimos orgullosos de ser participes.

=l

Nicolas Paul Neu
Presidente de Vinyl 2010



DECLARACION DEL PRESIDENTE
del Comité de Seguimiento

Mi tarea como Presidente del Comité de Seguimiento y la de mis colegas no es tan sélo supervisar las actividades de Vinyl 2010. Nos
corresponde también comprender en profundidad los muchos y diversos proyectos de esta ambiciosa empresa y aportar ideas, suge-
rencias y posibles preocupaciones. Esta es la razén por la que estoy trabajando con empefio para mantener y ampliar la diversidad
de las partes interesadas representadas en el Comité, con el objeto de obtener un sano equilibrio de puntos de vista sociales, politicos,
medioambientales y éticos.

Me complace una vez mds, constatar que los miembros de la industria han proporcionado la informacién de forma oportuna,
completa y transparente acerca de los diferentes aspectos del Compromiso Voluntario. Los verificadores independientes externos han
seguido comprobando los objetivos cuantitativos como son los voliimenes de reciclaje y las emisiones.

También considero vital obtener conocimientos prdcticos sobre el terreno. Ademds de recibir y revisar informacién, visitamos a los
directores de plantas, recicladores, comerciantes y otras personas que tienen experiencia prdctica. Estas constataciones de la realidad
requieren tiempo, pero son parte de nuestra misién de seguimiento.

Unos de los aspectos mds desafiantes del Compromiso Voluntario es el del reciclaje de los residuos post consumo, dado que con ello
se asume la responsabilidad sobre un material que fue producido hace muchas décadas. Esto no es una tarea fdcil y presenta muchos
obstdculos de orden prdctico.

Por ejemplo, scémo se convence a los encargados de obras o a los chatarreros para que recuperen el PVC cuando llevan a cabo la
demolicidn de edificios o el desmontaje de equipos? ;Como se separa selectivamente el PVC de los escombros y cémo se promueve
la identificacién y la separacion de los diferentes pldsticos? Todo ello requiere algo mds que buena voluntad y financiacién para
investigacién y desarrollo, pero también forma también parte del Compromiso Voluntario. Se requiere educar y motivar a los traba-
Jadores y a los consumidores en general. Para tener éxito, un profundo cambio en las actitudes actuales frente a la problemadtica de
los residuos es fundamental.

Esto es particularmente cierto en una Unidn Europea en ampliacion. Vinyl 2010 ha seguido avanzando en sus esfuerzos para ayudar
a los nuevos paises de la UE a mejorar sus estdndares de higiene, de seguridad laboral y de medioambiente. Me complacid ver, en
abril de 2004, mds de 75 representantes de los 10 nuevos Estados Miembro de la UE en Budapest, en un seminario organizado por
Vinyl 2010.

Me emociond sinceramente el entusiasmo con el que estos nuevos Estados Miembro han abrazado a la “vieja” Europa. Para mayo
de 2005 estd programado un segundo seminario de este tipo para nuevos Estados Miembro en Riga.

Entretanto, en 2005 ya transcurrida la primera mitad del Compromiso Voluntario, el Comité hard un revision de los objetivos.
Planeada desde los inicios del Compromiso Voluntario, la revision se basard en los logros conseguidos hasta la fecha y en nuestra
evaluacion de las posibilidades y oportunidades de los préximos cinco afios, hasta 2010.

Vinyl 2010 es un compromiso serio con el Desarrollo Sostenible. Quisiera dar las gracias especialmente a los miembros del Comité que
nos dejaron este afio por el tiempo que le han dedicado y por su buen trabajo con Vinyl 2010. Nos hemos beneficiado enormemente
de su experiencia y conocimientos.

Algunas de las partes interesadas han sido muy criticas con el PVC, al que hacen responsable de problemas medioambientales
y de otro tipo. En conversaciones privadas, sin embargo, representantes de muchas organizaciones medioambientales y de otras
Organizaciones No Gubernamentales han expresado una valoracién positiva de lo que Vinyl 2010 estd haciendo, pero hasta el
momento ninguna de ellas ha aceptado formar parte del Comité de Seguimiento. Yo les pido encarecidamente que nos ayuden en
nuestros esfuerzos para aportar una contribucién real al Desarrollo Sostenible. Serdn cordialmente bienvenidas.

U—’"lll\-\

-

Alfons Buekens
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CONCEPTOS DE RESIDUO

Al final de su vida util, todos los productos pasan a ser residuos. Al igual que con todos los deméds productos, la sociedad
moderna exige una gestion responsable de los residuos de PVC. Esto significa promover e implementar una amplia gama
de opciones ecoeficientes para reducir al minimo el envio a los vertederos y apostar por soluciones mds sostenibles, como

el reciclaje y la valoracién energética.

En su Compromiso Voluntario, la industria europea del PVC apoya claramente el enfoque “de ciclo de vida integrado”
que utiliza las materias primas tan eficientemente como es posible y recurre las opciones de fin de vida mas sostenibles.
Este apoyo lo entablé Vinyl y lo estd implementando. El objetivo es alcanzar un total de 200.000 toneladas de residuos
de PVC post consumo reciclados por afio en Europa para finales de 2010, excluyendo los flujos de residuos ya sujetos a
otra legislacion o a legislaciones mids especificas (como la de Vehiculos Fuera de Uso y la de Residuos de Equipamientos

Eléctricos y Electrénicos).

Existe una dificultad préctica que sélo se puede resolver mediante esfuerzos continuos. Esta es la del acceso a los produc-
tos de PVC, frecuentemente vendidos hace mucho afios, cuando llegan al momento de su fin de vida, de forma que puedan
estar disponibles para su recogida y reciclaje. Ademds, resulta deseable organizar este proceso de recuperacién de forma
que se puedan constituir unas cargas unitarias convenientes (p. e. un contenedor) para el envio a los centros de reciclaje.
La variedad, el poco peso y el gran volumen de los productos de plastico dan origen a serios desafios logisticos con los

que se ha de enfrentar Vinyl 2010 en sus objetivos de reciclaje.

WASTE - AVAILABLE AND COLLECTABLE WASTE

Quantity
not available
Quantity
not collectable
End-of-life Available Available
product waste collectable

waste

The definition of the concepts of collectable and available waste is illustrated by the graph here above.



La nocién de “residuos disponibles que se puedan recocger” hace referencia a la definicién de nuestro
Compromiso Voluntario. La cantidad de “residuos disponibles que se puedan recoger” es igual a la
cantidad total de producto al final de vida menos la cantidad de producto que no estd disponible para
su recogida (p. e. los tubos que permanecen enterrados después de quedar fuera de servicio), menos
la cantidad de producto que no se puede recoger por razones técnicas o econémicas (p. e. los produc-

tos hechos de muchos materiales diferentes, como por ejemplo la chatarra electrénica).

Esta definicién ha sido asimismo incluida en la “Guia de buenas practicas para el reciclaje de residuos
plésticos — Una guia pory para las Autoridades locales y regionales”. El manual ha sido producido en el
marco de nuestro proyecto de colaboracién con la Asociacién de Ciudades y Regiones para el Reciclaje

(Association de Cities and Regions for Recycling, ACRR).

En su informe anual, Vinyl 2010 calcula los volimenes reciclados y recogidos para cada flujo de
aplicacion sobre |a base de estudios, modelos, estadisticas de venta y estimaciones obtenidos de las
asociaciones miembro y de expertos. Los volimenes reciclados son validados por los auditores inde-
pendientes KPMG.

Los avances de los conocimientos cientificos y los resultados de las investigaciones sobre el terreno
pueden, por lo tanto, modificar las previsiones anteriores. Como ejemplo, el estudio de la ACRR en
Catalufia puso de manifiesto que los volumenes de residuos de plastico procedentes de obras de
demolicién eran mds bajos de lo esperado. Nuevos estudios presentados durante el congreso Tubos
de Plastico XlI (Plastic Pipes XIl) demostraron que los tubos de PVC pueden durar mdas tiempo del
esperado, mejorando su sostenibilidad pero reduciendo el volumen de los residuos disponibles para

una segunda vida.

Por estas razones, Vinyl 2010 tiene el compromiso de revisar periédicamente sus datos con el objeto

de asegurarse de que los mismos sean completos, transparentes y exactos.
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Un Trabajo Conjunto

UN TRABAJO CONJUNTO
El Comité de Seguimiento

Desde 2003, Vinyl 2010 ha establecido un Comité de
Seguimiento con la responsabilidad de supervisar los avan-
ces de la industria del PVC en lo relativo al Compromiso
Voluntario, implicar mds estrechamente a todas las partes
interesadas en las actividades de Vinyl 2010 y garantizar la

madxima transparencia.

Bajo la Presidencia del Profesor Alfons Buekens de
la Universidad Libre de Bruselas (VUB), el Comité de
Seguimiento celebré dos reuniones en 2004 con experi-
mientados representantes de las instituciones de la Uni6n
Europea y de los Sindicatos. La Sra. Concepci6 Ferrer y el
Sr. Bernd Lange, que dejaron el Parlamento Europeo en

junio de 2004, serdn reemplazados en el Comité en 2005.

Durante sus reuniones, el Comité de Seguimiento estudié
los aspectos précticos y las implicaciones de los diversos
compromisos, escuchd los informes de todas las partes
participantes y supervisé los avances llevados a cabo en
distintas dreas. Estas reuniones contribuyeron activamente
al didlogo de las partes interesadas en Vinyl 2010 y ayuda-
ron a la industria a obtener informacién para cumplir con

sus necesidades y expectativas.

Ademds, el Comité de Seguimiento ha participado en la
preparacién y la revisién del informe de avances antes de

su aprobacién.

En diversas ocasiones se ha invitado a organizaciones
no gubernamentales (ONG), que representan intereses
medioambientales y de los consumidores, a unirse al
Comité, pero ninguna de ellas ha nombrado representan-

tes.

Las actas del Comité de Seguimiento pueden encontrarse

en la pagina web de Vinyl 2010.

MIEMBROS

Profesor Alfons Buekens, VUB(1), Presidente del Comité de
Seguimiento

Sra. Concepci6 Ferrer, Miembro del Parlamento Europeo,
Comité de Industria (2)

Sr. Bernd Lange, Miembro de Parlamento Europeo,
Comité de Medio Ambiente (2)

Sr. Patrick Hennessy, Director, Comisién Europea,
Direccién General de Empresas

Sr. David-Grant Lawrence, Director, Comisién Europea,
Direccién General de Medio Ambiente(2)

Sr. Timo Mikela, Director, Comisién Europea, Direccién
General de Medio Ambiente()

Sr. David Thompson, Presidente de Vinyl 2010(4)

Sr. Nicolas Paul Neu, Presidente de Vinyl 20100)

Sr. Joachim Eckstein, Vicepresidente de Vinyl 2010

Sr. Alexandre Dangis, Director Gerente de EuPC

Sr. Jean-Pierre De Gréve, Secretario General de Vinyl 2010
Dra. Brigitte Dero, Secretaria General de ESPA

Sr. Oraldo De Toni, Secretario Politico de EMCEF(6)

Sr. Reinhart Reibsch, Secretario General de EMCEF

Notas: (1) VUB: Universidad Libre de Bruselas -

(2) Miembro hasta junio de 2004 - (3) Miembro desde noviembre de 2004 - (4) Presidente de Vinyl

2010 hasta diciembre de 2004 - (5) Presidente de Vinyl 2010 desde diciembre 2004 - (6) EMCEF: Federacion Europea de Trabajadores de las Minas, la
Industria Quimica y la Energia (European Mine, Chemical and Energy Worker's Federation)



Dialogo con las Partes Interesadas

Vinyl 2010 estd constantemente buscando el didlogo con todas las partes interesadas para promover

y compartir las mejores practicas.

AMPLIACION DE LA UNION EUROPEA

Durante 2004, Vinyl 2010 ha proseguido activamente sus contactos en los Pafses en Fase de Ahesién
con, entre otros, los fabricantes de resina de PVC en Hungria, la Republica Checa, Poloniay Eslovaquia,

asi como con transformadores de plésticos a través de los 10 nuevos estados miembro de la UE.

Vinyl 2010 organizé en abril de 2004 un seminario sobre higiene, seguridad y medio ambiente en
Budapest. Asistieron mds de 75 representantes de los 10 nuevos estados miembro de la UE, siendo el

objeto de dicho seminario el fomento de las mejores précticas en la totalidad de la regién de la UE.

Estd programado otro seminario en Riga para mayo de 2005.

COLABORACION CON LAS NACIONES UNIDAS

Y | PARTMERSHIES Desde octubre de 2004, la Comisién sobre Desarrollo Sostenible de las Naciones

N/ Givilueuint Unidas ha registrado a Vinyl 2010 como colaborador oficial.

Vinyl 2010 presenté su candidatura al Equipo de Colaboracién de las Naciones Unidas (Divisién para
el Desarrollo Sostenible, Departamento de Asuntos Econémicos y Sociales) después de haber parti-
cipado en el “Forum Internacional sobre Colaboraciones para el Desarrollo Sostenible” en marzo. El
forum fue organizado por el Ministerio Italiano de Medio Ambiente en cooperacién con las Naciones
Unidas. Para mds informacidn acerca de esta colaboracién, visiten:

http://webappso1.un.org/dsd/partnerships/public/partnerships/1132.html

CONFERENCIAS Y EXPOSICIONES

A lo largo de 2004, Vinyl 2010 continué desarrollando un papel activo en toda Europa en el debate

acerca de la sostenibilidad. Los consumidores, las ONG para el medio ambiente, las restantes indus-

trias y los organismos oficiales han quedado muchas veces positivamente sorprendidos por el numero
de desafiantes proyectos patrocinados por la industria europea del PVCy por la escala y el alcance de
las tecnologias de reciclaje que ello implica. Vinyl 2010 estuvo presente en:

N La Conferencia de Redes Europeas sobre la Sostenibilidad en la Practica celebrada en Berlin en el
mes de abril.

N La Mesa Redonda Europea sobre el Consumo y la Produccién Sostenibles organizada en mayo, en
Bilbao, por IHOBE en colaboracién con UNEP, el Consejo Empresarial Mundial para el Desarrollo
Sostenible y otras ONG para el medio ambiente, en las que Vinyl 2010 hizo una ponencia.

N La Semana Verde organizada por la Comisién Europea en Bruselas en el mes de junio, en la que
Vinyl 2010 presenté dos oradores y un stand de exposicion.

N El congreso de la Asociacién Internacional de Residuos Sélidos, en octubre, en Roma, que fue patro-
cinado en parte por Vinyl 2010. Vinyl 2010 participé en el congreso con un stand y dos oradores.

N El 25ffl Seminario Internacional sobre Gestién de Residuos celebrado en Bruselas en junio.

N Ecomondo, en el mes de noviembre en Rimini, donde Vinyl 2010 participé con un stand, dos pre-

sentaciones en las sesiones de paneles y tres oradores.
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Un Trabajo Conjunto

Vinyl 2010 Board leden en sommige Project Managers

From left to right:

Mr. Roger Mottram — Project Manager
Mr. Arjen Sevenster — Controller

Dr. Michal Rosenthal — Treasurer

Mr. Alexandre Dangis — Board Member
Mr. Eric Criel — Project Manager

Mr. Joachim Eckstein — Vice Chairman
Dr. Brigitte Dero — Board Member

Mr. Nicolas Paul Neu — Chairman

Mr. Jean-Pierre De Gréve — Secretary General
Mr. Geoffroy Tillieux — Controller

Dr. Helmuth Leitner — Project Manager
Mr. Tim Edgar — Deputy Director of ECPI

Mr. Martyn Griffiths — Communications Manager
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HITOS Y OBJETIVOS

Logros y Resultados
Correspondientes a 2004

1”TRIMESTRE

N EPCOAT: inicio de las pruebas de recogida de residuos
post consumo de PVC en Alemania _ Alcanzado.

N ESPA: publicacién de las estadisticas de 2003 sobre los

tonelajes de estabilizantes del PVC producidos en la UE _

Alcanzado.

2°TRIMESTRE

N ESWA: extension geografica del proyecto en Benelux,
Francia y Austria _ Alcanzado.

N El PVC en la produccién de hormigén ligero: conclusion
del estudio de viabilidad _ Alcanzado.

N EPFLOOR: evaluacién de las pruebas con el nuevo aso-
ciado de reciclaje mecanico en Espafia _ Alcanzado.

N Vinyloop Dreux: finalizacién del estudio de viabilidad
sobre la construccién de una unidad de reciclaje muy
grande _ Alcanzado.

N Redop: decisién acerca de las futuras fases por parte
del Comité de Orientacién _ Programado para el 1ffl

Trimestre de 2005,

3° TRIMESTRE
N Halosep-Watech: inicio del proceso de ensayos (forma-
cién de lodos y deshidratacién) a escala de planta piloto

_ Programado para el 1ffl Trimestre de 2005

4 TRIMESTRE

N EPCOAT: firma del compromiso relacionado con la
consecucién de los objetivos del proyecto en 2007 _
Programado para el 4ffl Trimestre de 2005.

N EPFLOOR: inicio del reciclaje de los recubrimientos de
suelo de PVC en la planta de reciclaje a materia prima de
RGS-Sqo/Stigsnaes _ Programado para el 2ffl Trimestre
de 2005,

N EPFLOOR: evaluacion de los ensayos piloto de recogida
en Francia, Alemania y el Reino Unido _ Alcanzado.

N RGS-go/Stigsnaes: puesta en servicio de una planta de
reciclaje a materia prima en gran escala _ Programado
para el 2ffl Trimestre de 2005.

N Proyecto de Reciclaje de PVC Mezclado en el Reino
Unido: decisién sobre la inversién e inicio del funciona-

miento _ Alcanzado.



Objetivos para 2005

1"TRIMESTRE

N Redop: finalizacién del informe de la Fase 2 y nueva evaluacién de los aspectos econémicos; el Comité de Orientacién
decidird las fases futuras.

N ESPA: publicacién de las estadisticas de 2004 sobre las cantidades de estabilizantes del PVC.

N Proyecto de reciclaje de PVC mezclado en el Reino Unido: finalizacién del estudio.

N Vinyloop Ferrara: instalacién de un equipo de proceso de segunda generacién.

N ESWA: inicio de la recogida de ldminas de impermeabilizacién para tejados de empresas no miembro de ESWA.

N EPFLOOR: finalizacién de la primera fase del proyecto de recogida piloto en Francia.

N Halosep-Watech: inicio de proceso de ensayos a nivel de planta piloto

2TRIMESTRE

N EPFLOOR: inicio del reciclaje de recubrimientos de suelo de PVC en la planta de reciclaje a materia prima de RGS-
Sgo/Stigsnaes.

N Halosep-Watech: finalizacién de los ensayos (Fase 2).

N RGS-go/Stigsnaes: puesta en servicio de una planta de reciclaje a materia prima a gran escala y puesta en marcha de

la hidrdlisis y de la pirdlisis.

3TRIMESTRE

N Ftalato de di-(2-etilhexilo) (DEHP) y ftalato de butilbencilo (BBP): aportacién final de la industria para las evaluaciones
de riesgos de la UE.

N EPFLOOR: expansion de los planes de recogida en Suecia y Austria (alrededores de Viena).

N EPPA y TEPPFA: inicio de un plan conjunto de recogida en Espafa

4 TRIMESTRE
N EPPA, TEPPFA y ESWA: reciclaje del 50% de los residuos post consumo de PVC disponibles y recogibles procedentes

de tubos, ventanas, accesorios y ldminas de impermeabilizacién para tejados.
N EPFLOOR: primera camparia de reciclaje en RGS-90
N APPRICOD: conclusiones y difusién de los conocimientos técnico-précticos obtenidos.
N ESPA/EuPC: consecucién del primer objetivo de reduccién del plomo.

N EPCOAT: firma del compromiso relacionado con la consecucién de los objetivos del proyecto en 2007
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INFORMES DE PROYECTOS

FABRICACION DE RESINA DE PVC

Los fabricantes de resina europeos representados por
ECVM(*) buscan constantemente las maneras de reducir
los impactos medioambientales y mejorar la ecoeficiencia
de sus productos a través de la conformidad con las Cartas
Industriales para la produccion del PVC por medio de los
procesos de suspensién (PVC-S) y de emulsiéon (PVC-E).
Las Cartas de ECVM son sometidas a verificacién externa
por Det Norske Veritas y constituyen una parte integrante
de Vinyl 2010, estando por lo tanto sujetas al examen del
Comité de Seguimiento.

CARTA INDUSTRIAL DEL PVC-S, EL
DICLORURO DE ETILENO (EDC) Y EL
CLORURO DE VINILO MONOMERO
(VCM)

Firmada en 1995, la fecha limite para el cumplimiento de la
Carta era finales de 1998. La primera verificacién de la emi-
siones reales con respecto a los requerimientos de la Carta
tuvo lugar en 1999, seguida por una segunda verificacién en
2002 por parte de Det Norske Veritas.

En el primer trimestre de 2004, un Grupo de Trabajo especi-
fico de ECVM inicié un estudio completo y detallado basado
en los resultados (93% de cumplimiento) de esta segunda
verificacién y en una inspeccién interna. Como resultado de
detalladas discusiones técnicas, el Grupo de Trabajo acordé
en 2004 la necesidad de mejorar el método empleado para
la medicién de las emisiones fugitivas. La mejora quedé
finalizada en octubre de 2004. ECVM tiene la intencién de
publicar un articulo acerca de la metodologia correspon-
diente en una revista técnica especializada, después de que
haya sido revisada por otros especialistas..

CARTA INDUSTRIAL DEL PVC-E

La fecha limite para el cumplimiento de la Carta de ECVM
sobre el PVC por emulsién era finales de 2003. En marzo
de 2003, ECVM contraté a Det Norske Veritas para llevar a
cabo la primera verificacién externa con el objeto de evaluar
el cumplimiento. Como ya se anunciaba en el informe del
pasado afio, los resultados efectivos correspondientes a

la segunda mitad de 2004 han sido verificados por DNV a
principios de 200s.

El grado de cumplimiento total de esta primera verificacién
es del 71% con respecto a los tres criterios combinados de
emisiones de cloruro de vinilo monémero (VCM) al aire, al
agua y en el producto final. Mientras que a las emisiones de
VCM al aire se les ha otorgado un cumplimiento del 86%,
el cumplimiento correspondiente al VCM en los efluentes
acuosos es del 71%. Un 57% de las plantas de produccién
alcanzan un cumplimiento total por lo que respecta al VCM
en los productos finales frente al limite tinico de la Carta de
un gramo por tonelada para todas las clases de PVC que
establece dicha Carta. Sin embargo:

N En todas las plantas de produccién verificadas, un 95%
aproximadamente del PVC-E final producido durante el
periodo correspondiente a la verificacién cumplia este
criterio.

N Ademds, todas las plantas cumplian los limites de VCM
residual mencionados en las directrices MTD de ECVM,
que son las mismas que las de la Carta Industrial del
PVC-S, y que permiten hasta un méximo de 5 gramos
por tonelada dependiendo de las aplicaciones.

N Algunas empresas incumplidoras han acordado ya pla-
nes de mejora. Al igual que en el del VCM y del PVC-S,
los resultados completos planta por planta del PVC-E
estaran disponibles en la pdgina web de ECVM.

INHIBIDORES

Como resultado de las conclusio-
nes previas de la evaluacién de los
riesgos del bisfenol-A, llevada a
cabo bajo la responsabilidad de las
autoridades del R. U., las empre-
sas miembro de ECVM decidieron
voluntariamente dejar de utilizar el
bisfenol-A como un inhibidor intro-
ducido en la fase de polimerizacién
de la produccién del PVC a partir
del 1 de enero de 2002. Ademds, acordaron incluir un com-
promiso acerca de la retirada paulatina del bisfenol-A en la
futura revisién de la Carta Industrial de ECVM para asegurar
un seguimiento apropiado del cumplimiento.

) EcVM - Consejo Europeo de Fabricantes de Vinilo (The European Council of Vinyl Manufacturers)



PLASTIFICANTES

Los plastificantes se afiaden a la resina de PVC para hacer que los compuestos sean flexibles, eldsticos

y mas faciles de manipular para una amplia gama de aplicaciones finales.

INVESTIGACION SOBRE PLASTIFICANTES

ECPI(*) continué invirtiendo en investigacién para constituir una base de datos cientifica y asegurar
que los plastificantes puedan ser utilizados sin riesgos para el medio ambiente o para la salud humana
y animal. En 2004, ECPI aporté mas de 630.000 para las investigaciones sobre mecanismos de toxi-
cidad para la reproduccién, estudios epidemiol6gicos sobre el asma, exposicién humana y bio-segui-
miento . Esta ultima incluia los preparativos para un estudio importante con voluntarios humanos que

requirieron mds tiempo del esperado y que esta ahora programado para 2005.

EVALUACION DE RIESGOS

En 2004, continuaron por parte de la UE la evaluacién de riesgos de los plastificantes de ftalatos

habitualmente utilizados.

La evaluacién de riesgos correspondientes al ftalato de dibutilo (DBP), el ftalato de diisononilo (DINP)

y el ftalato de diisodecilo (DIDP) siguieron adelante hacia las fases finales de su conclusién.

La Oficina Europea de Productos Quimicos (The European Chemicals Bureau) ha publicado los infor-
mes técnicos de evaluacién de riesgos sobre el DBP, el DINP y el DIDP. Los dos ultimos no presentan
ningln riesgo para la salud humana ni para el medio ambiente en ninguna de las utilizaciones habi-
tuales, pero en un apéndice acerca del DBP se concluye que existe la necesidad de establecer unos
“valores limite de exposicién laboral” con el objeto de reducir los riesgos para los trabajadores. Los
informes se encuentran disponibles en www.phthalates.com/RAs. Los tres ftalatos estdn sujetos a
restricciones temporales para su uso en juguetes, aun cuando en la evaluacién de riesgos del DINP
se llegaba a la conclusién de que no era necesario adoptar medidas contra el riesgo. Una propuesta
holandesa de medidas permanentes con respecto a la utilizacién de los ftalatos en juguetes serd some-

tida a una segunda lectura en el Parlamento Europeo en 200s.

La evaluacién de riesgos correspondientes al ftalato de di-(2-etilhexilo) (DEHP) y el ftalato de butil
bencilo (BBP) estdn todavia en fase de discusion por los Estados Miembro. Sin embargo, se espera

que queden finalizadas en 2005.

DISPONIBILIDAD DE LA INFORMACION

ECPI sigue manteniendo su compromiso para aumentar la comprensién sobre el empleo seguro de los

ftalatos e invierte de acuerdo con ello:

N ECPI organizé un segundo Taller Cientifico Global en Mello, Francia, en
septiembre de 2004, que reunié a expertos cientificos de la industria,
de las instancias académicas y de los Gobiernos, para intercambiar
informacién y para evaluar los resultados de los estudios de investiga-

cién més recientes respecto al empleo seguro de los plastificantes.

N Ademds, se han desarrollado diferentes pdginas web que pueden ser
visitadas: www.plasticisers.org, www.phthalates.com, www.dbp-facts.com,

www.dehp-facts.com, www.dinp-facts.com y www.bbp-facts.com.

) ECpi - Consejo Europeo de Plastificantes y Productos Intermedios (The European Council for Plasticisers and Intermediates
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ESTABILIZANTES

Los estabilizantes se afiaden al PVC para permitir que
pueda ser procesado y hacerlo resistente a las fuerzas
externas, incluyendo el calor y la luz solar (rayos ultravio-
leta).

EVALUACION DE RIESGOS

A lo largo de 2004, ESPA(¥) prosiguié su participacion
en la evaluacién de riesgos sobre el cadmio, el plomo y el
estafio.

Taly como se habia planeado en el Compromiso Voluntario,
los miembros de ESPA han eliminado la venta de todos los
estabilizantes de cadmio en la UE de los 15 a partir de 2001.
Sin embargo, contintia una evaluacién de riesgos dentro
del “Programa de Productos Quimicos Existentes en la
UE” para una actualizacién y medidas de reduccién de los
riesgos potenciales. La revisién de la “Directiva 76/769
de Restricciones sobre la Comercializacién y el Uso” para
prohibir todas las utilizaciones de los estabilizantes de cad-
mio, pero incluyendo una autorizacién para reciclar mate-
rial que contenga cadmio en aplicaciones de construccién,
ha quedado demorada.

La publicacién de los resultados de la evaluacién voluntaria
de riesgos del plomo llevada a cabo por expertos indepen-
dientes, con inclusién de informes acerca de los efectos
y la exposicién por lo que respecta a la salud y al medio
ambiente, que habia de ser efectuada en 2004, ha sido
retrasada en tres meses. Las conclusiones preliminares
de la evaluacién de riesgos son: la conclusion (i)1 para
los trabajadores de la industria del procesado del PVC, la
conclusién (ii) para el uso en el PVCy para la produccién
de los estabilizantes con respecto al impacto medioam-
biental, y la conclusién (iii) para la exposicién de los traba-
jadores en la produccién de estabilizantes. La evaluacién
estd, actualmente, siguiendo los trdmites de presentacion
al informador holandés. A continuacién se espera que,
en septiembre de 2005, pase por el procedimiento para
las Sustancias Existentes, para su discusién por todos los

Estados Miembro de la UE. Este es el primer ejemplo de
un procedimiento voluntario de este tipo.

DATOS DE LA PRODUCCION EUROPEA
De acuerdo con el compromiso establecido en el Informe
de Avances 2004 de Vinyl 2010, se recopilaron las estadis-
ticas del afio 2000 para incluir todos los nuevos miembros
de la Asociacién Europea de Productores de Estabilizantes
(The European Stabilisers Producers Association (ESPA)
correspondientes a los Estados Miembro de la UE de los
15 antes de la ampliacién de mayo de 2004. Las cifras del
plomo publicadas en el Informe de Avances 2004 incluian
Noruega, Suiza y las ventas por parte de empresas miem-
bro de la Asociacién Europea de Impermeabilizacién
(European Single Ply Waterproofing Association (ESWA)
a Turquia. Las cifras correspondientes han sido por lo
tanto deducidas como parte del proceso de recopilacién.
Las estadisticas del afio 2004 han sido también recogidas
con respecto a los mismos paises de la UE de los 15 tnica-
mente. Las cifras que se incluyen en la tabla que aparece a
continuacién corresponden al 97% aproximadamente del
mercado. Las cifras de 2001, 2002 y 2003 facilitadas en el
Informe de Avances 2004 de Vinyl 2010 no han sido corre-
gidas y, por lo tanto, han sido excluidas de la tabla.

En la tabla siguiente se pone de manifiesto que la utiliza-
cién de los estabilizantes de plomo ha descendido en el
16,7% en los cinco afios transcurridos hasta 2004.

Toneladas de 2000 2004 Reduccion
sistemas estabilizantes (%)
Estabilizantes® 127.156  105.940 16,7%
de Plomo

Formulados

*En la tabla que se incluye a continuacion se muestran las
ventas de otros estabilizantes en los paises de la UE de los 15,
ademds de en Noruega, Suiza y Turquia. Para dar cumpli-
miento a las reglas estadisticas del Cefic(*) dichas cifras no
han sido recopiladas.

(*) ESPA — Asociacién Europea de Productores de Estabilizantes (The European Stabiliser Producers Association)

1/Nota: Seguin el Documento de Orientacién Técnica sobre Evaluacién de Riesgos — Comunidades Europeas 2003 (Articulo 10 del Reglamento 793/93 y tal

y como se menciona en el Anexo V del Reglamento 1488/94):

Resultados posibles de la evaluacion de riesgos por lo que respecta a sustancias ya existentes:

Conclusién (i): Hay necesidad de informaciones y/o ensayos adicionales.

Conclusién (ii): No hay necesidad en el momento presente de informaciones y/o ensayos adicionales ni tampoco de medidas de reduccion del riesgo que

vayan mds alld de las que estdn siendo ya aplicadas.

Conclusién (iii): Existe la necesidad de limitar los riesgos; se tendran en cuenta las medidas para la reduccién de riesgos que estan siendo ya aplicadas.

Se puede encontrar mds informacién acerca de las directrices de la UE para la evaluacién de riesgos en (pédginas 15 y 16): http://ecb.jrc.it/Documents/

TECHNICAL_GUIDANCE_DOCUMENT/EDITION_2/tgdpart1_2ed.pdf



En la tabla que se incluye a continuacién se muestran las ventas de otros estabilizantes en los paises de la UE de los 15,
ademds de en Noruega, Suiza y Turquia. Para dar cumplimiento a las reglas estadisticas del Cefic(*) dichas cifras no han

sido recopiladas.

Toneladas de sistemas estabilizantes 2000 2001 2002 2003 2004
Estabilizantes orgénicos de calcio 17.579 17.988 23.946 29.758 34.771
formulados*, p. e. sistemas de Ca/Zn O

Estabilizantes de Estafio ) 14.666 15.614 14.756 14.180 15.207
Estabilizantes Liquidos — Ba/Zn o Ca/Zn 0) 16.709 13.351 13.975 13.441 14.025

** Formulados quiere decir que estos sistemas son paquetes completos de estabilizante / lubricante y pueden incluir también

pigmentos o cargas como un servicio al cliente.

Notas sobre utilizacién:
1. Incluye las aplicaciones en contacto con alimentos y las aplicaciones médicas, ademds de todos los sistemas de sustitucion del

plomo.
2. Utilizado primordialmente en aplicaciones rigidas, incluyendo el uso en contacto con alimentos.
3. Utilizado en una amplia gama de aplicaciones de PVC flexibles, ldmina calandrada, recubrimientos de suelos, etc.

En conclusion, el objetivo en porcentaje para 2005 (reduccién de las ventas de estabilizantes de plomo en un 15% para
finales de 2005) ha sido ya alcanzado en 2004. Este es el resultado de las medidas adoptadas en diferentes sectores, en
donde la sustitucién va progresando a unos ritmos variables y donde siguen existiendo, sin embargo, retos importantes.
El plan de reduccién continuard exigiendo esfuerzos en colaboracién con sectores de clientes pertenecientes a las etapas
de elaboracién subsiguientes, para tener la seguridad de que el objetivo del 15% vuelva a ser alcanzado en 2005, asf
como para cumplir los que fueron acordados para 2010 y 2015. El proceso de recogida de estadisticas Cefic y las cifras
individuales de los miembros de ESPA correspondientes a los estabilizantes de plomo para 2005 serdn revisados por

auditores externos.

El consumo de estabilizantes organicos de calcio se ha doblado entre 2000 y 2004. Esto esta en linea con:
N El incremento del consumo de PVC entre 2000 y 2004.

A El hecho de que se necesitan menos estabilizantes orgénicos de calcio que estabilizantes de plomo para
el mismo objetivo. La reduccién de las dosificaciones puede estar entre el 10 y el 50% dependiendo de la

aplicacién de que se trate.

(*) De acuerdo con las reglas del Cefic — Consejo Europeo de la Industria Quimica (European Chemical Industry Council) —
no pueden publicarse estadisticas si los informes proceden de menos de tres empresas.
Esto se hace para evitar que se revele informacion individual.
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GESTION DE LOS RESIDUOS DE
PVC: PROYECTOS SECTORIALES

PERFILES DE VENTANA
N 1 El sector de los perfiles de ventana repre-
EPPA

sentado por EPPA(*) gestiond 10 proyec-

"
LEL ]
i i

tos diferentes a través de Europa en 2004
y continué el desarrollo de proyectos
sinérgicos con otros sectores de productos de PVC para la
construccién. Los residuos de ventanas de PVC post consu-
mo reciclados ascendieron a 5.429 toneladas en 2004 com-
paradas con las 4.817 del afio anterior. El siguiente objetivo
cuantificado significativo es el reciclaje del 50% del total del
volumen disponible y que se pueda recoger de marcos de

ventana de PVC post consumo para finales de 2005.

EPPA necesitard también actualizar su modelo matematico
de prediccién de los residuos para tener en cuenta la, un
tanto imprevista, actividad que incluye las ventanas de
PVC reutilizadas y las exportaciones para el reciclaje. La
reutilizacién de marcos de ventana de PVC en Europa se
encuentra en crecimiento y puede resultar sustancial. Vinyl
2070 la evaluara, en 2005, en términos de tonelajes por lo

que respecta a la UE.

Avances Nacionales

En el Reino Unido, EPPA, a través de la Federacién Britdnica
de los Plésticos (British Plastics Federation, BPF), trabaja en
estrecho contacto con la Fundacién para la Investigacién en
la Construccién (Building Research Establishment, BRE) del
R. U., la Federacién Nacional de Contratistas de Demolicién
(National Federation of Demolition Contractors), los reci-
cladores de PVC y empresas de gestién de residuos, con el
objeto de encontrar las soluciones de las ‘mejores practicas’
para la recogida y la gestién de los residuos de PVC proce-
dentes del sector de la construccién y la demolicién. Pueden

visitar www.wrap.org.R. U. para mds informacion.

En Francia, el proyecto piloto sinérgico con perfiles de venta-

nay tubos post consumo prosiguié a lo largo de 2004.

Gracias a diversos contratos con centros de residuos de
la construccién municipales y privados, se ha ampliado la
red de puntos de recogida de 45 a 84 y se confia en que se

alcanzaran los 9o puntos en 2005.

Debido a la falta de capacidad local de troceado de las ven-
tanas para su reciclaje, lo cual da como resultado un elevado
coste del transporte, Francia tiene aun dificultades para la

reduccion de los costes de recogida a un nivel aceptable.

En Alemania, el sistema de recogida conjunta iniciado en
2003 con Rewindo (la mayor cdmara de compensacion ale-
mana para el reciclaje de ventanas de PVC post consumo),
los fabricantes de tubos de PVC (TEPPFA), los fabricantes
de ldminas para impermeabilizacién de tejados (ESWA) y la
industria de los recubrimientos para suelos (EPFLOOR), ha
sido ampliado ya que facilita la cooperacién con la industria
de la demolicién y con las Cdmaras de Comercio Alemanas.
Rewindo, incrementé la cantidad de residuos de ventanas de
PVC post consumo reciclados en casi 400 toneladas hasta
llegar a las 3.709 toneladas. (Para mds detalles, visiten www.

rewindo.de)

En Dinamarca, con la empresa en coparticipacién de reci-
claje WUPPI A/S, EPPA y TEPPFA extendieron su recogida
conjunta de productos de construcciéon de PVC rigido a
los productos relacionados con construcciones nuevas;
(para mds informacién al respecto, visiten www.wuppi.
dk). Ademds, intensificaron su red de parques de recogida

municipales.

En Austria, EPPA estd planeando proseguir el desarrollo de
un plan de recogida y reciclaje. Un estudio acerca de la dis-
ponibilidad de residuos post consumo puso de manifiesto
un aumento de la reutilizacién que habré de ser tenido en

cuenta.

() EPPA - Asociacién Europea de Perfiles de Ventanas de PVC y Productos Relacionados con la Construccién
(The European PVC Window Profiles and Related Building Products Association, un grupo sectorial de EuPC (www.eppa-profiles.org)



En Suecia, Noruega, Italia e Irlanda, se iniciaron en 2004 proyectos a pequefia escala. En Bélgica, el sistema de la recogida
y el reciclaje tendrd que ser reorganizado como resultado del cambio de propietario de la empresa recicladora local, Rulo,
y de la puesta a punto de Recovinyl. Finalmente, en Espafia, EPPA estd preparando un proyecto de recogida conjunta con

TEPPFA a iniciar en 2005.

TUBOS Y ACCESORIOS

,«w TEPPFA(¥) continud los proyectos sinérgicos de recogida y reciclaje con EPPA en Francia, Dinamarca y
tenpfa -:‘ Alemania, facilitando asi la cooperacién con los operadores de los residuos municipales. En 2004, TEPPFA
e reciclé 5.640 toneladas de tubos y accesorios de PVC. En general, sin embargo, la proporcién de residuos
de perfiles recogidos a través de estos proyectos sinérgicos es mayor que la proporcién de tubos y accesorios. TEPPFA
gestiona proyectos de recogida y reciclaje en 13 paises europeos. Aparte del PVC, se recogieron y reciclaron también 4.600

toneladas de otros residuos de tubos de pléstico.

TEPPFA confia en incrementar los voltimenes de recogida en los préximos afios gracias al proyecto Recovinyl (véase mas
adelante). Sin embargo, existe un elemento de incertidumbre, dado que las previsiones de las cantidades disponibles se
hicieron basédndose en el supuesto de que los tubos y los accesorios tienen una expectativa de vida util media de unos 40
afios aproximadamente, mientras que en la actualidad, para muchos clases de tubos de PVC asi como en otras aplicacio-

nes, parece que la misma podria prolongarse mas alld de los 40 afios.

La leccién més alentadora obtenida hasta el momento presente del programa de TEPPFA es que la demanda de materiales

reciclados es elevada y que el sector del reciclaje se estd volviendo cada vez mds profesionalizado.

Avances Nacionales

La excelente colaboracién con EPPA continué en Dinamarca, en donde el plan WUPPI dio lugar a un incremento de los
voliimenes de recogida, asi como en Francia y Alemania, en donde TEPPFA trabaja en estrecho contacto con los orga-
nismos municipales de recogida de residuos. En Alemania, se esta reorganizando el sistema de recogida y reciclaje para
satisfacer las preocupaciones del conjunto de organismos reguladores. En Bélgica, la recicladora local, Rulo, fue objeto de
una operacién de absorcién y la nueva direccién estd reorganizando la empresa. El aumento de los voliimenes de recogida
en otros paises compensé el volumen perdido en Bélgica. En Italia, TEPPFA ha hecho unos avances significativos y en
Espaiia y Portugal, si bien la puesta en marcha de los proyectos ha resultado méds dificil, se mantiene un alto grado de
entusiasmo. Finalmente, en el R. U. y en Irlanda, TEPPFA contintia su colaboracién en un plan de recogida y reciclaje en
cooperacién con otros representantes de productos de PVC rigido con el objeto de identificar las ‘mejores précticas’ para

la recogida de los residuos de las demoliciones

() TEPPFA - Asociacién Europea de Tuberias y Accesorios de Pléstico
(The European Plastic Pipes and Fittings Association), una asociacién sectorial de EuPC
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LAMINAS DE IMPERMEABILIZACION

PARA TEJADOS
En 2004, ESWA(*) reciclé 568 toneladas de
@ residuos de PVC disponibles y que hayan
Eurapean Single iy podido ser recogidos procedentes de lami-
Waterproofing Association  nas  de impermeabilizacién de tejados y
recogié 582 toneladas. Las 568 toneladas
representan mas del 25% del total de los residuos de PVC
disponibles y que puedan ser recogidos de ldminas de imper-
meabilizacién de tejados que se estimaba en 2.232 toneladas
en 2004. El préximo objetivo es reciclar el 50% en 200s.

Planes de Recogida — El Sistema ROOFCOLLECT
B: ROOFCOLLECT® sn 2004, el.proyecto del .es.tu,-
Hooreling Syorom for Thermoplanne Mombranes io Edelweiss se materializé
en el “Sistema de Reciclaje
Roofcollect para Ldminas Termopldsticas” con una extension
del dmbito geografico y una ampliacién del alcance. Este
alcance se espera que se amplie ain mds a principios de 2005
con la recogida de ldminas de impermeabilizacién de tejados
de empresas que no son miembros de ESWA e incluso de
ldminas que no sean para tejados, tales como las destinadas
a la ingenierfa civil y a piscinas, fabricadas por miembros de
ESWA.

ESWA y DUD (Industrieverband fiir Kunststoff Dach- und
Dichtungsbahnen e.V.), la Asociaciéon Alemana para las
Ldminas Termoplasticas de Techado y de Impermeabilizacion,
establecieron el sistema Roofcollect para gestionar las mul-
tiples regiones de recogida y unidades de reciclaje europeas.
Para mds informacion, visiten www.roofcollect.com.

Planes de Recogida — Avances Nacionales

Alemania sigue siendo, de lejos, el mayor mercado para las
laminas de impermeabilizacién de PVC para tejados. El éxito
en Alemania es por lo tanto crucial para alcanzar los objetivos
de ESWA. El futuro del proyecto dependerd, en gran medida,
de que la aplicacién de la prohibicién de los vertederos entre
en vigor el 1 de julio de 200s.

La colaboracién con la empresa de gestién de residuos
Interseroh (www.interseroh.de), que se inicié en junio de 2003
para reforzar la recogida en Alemania, se consolidé nueva-
mente en 2004. Este esquema trata de facilitar al maximo la
recogida gracias a la utilizacién de big bags para recoger los
residuos de PVC. El esquema ha sido ampliado en 2004 con
el ofrecimiento de soluciones con contenedores siempre que
ello resulte factible (principalmente en el caso de los proyectos
mayores). Estos contendores permiten reducir los costes de
transporte y de manipulacién sobre el terreno.

Alo largo de 2004, DUD continué ofreciendo un sélido apoyo
en el dmbito administrativo y en el de las comunicaciones,

siguiendo adelante con el satisfactorio plan de primas de
incentivo a los instaladores de techos.

En 2004, se inicié la extensién del &mbito geografico, con
Interseroh como el colaborador preferente de gestién de los
residuos, en Austria, y en la regién del Benelux, con un primer
proyecto de renovacién de tejados de 7.000 m_ con big bags
y en Francia, con el lanzamiento informativo en Imedios de
comunicacién y una renovacién de 9.000 m_ de techos en
el Aeropuerto de Orly, en las cercanias de Paris. Ademds, se
hicieron preparativos para que los sistemas de recogida lle-
garan a un estado operativo en 2005 en ltalia y en los Paises
Nordicos.

El Proceso de Reciclaje: De la AfDR a las Soluciones
Alternativas

AfDR (Arbeitsgemeinschaft fir PVC-Dachbahnen-Recycling),
la unidad trituradora criogénica alemana, explotada por varios
miembros de ESWA propietarios de la misma, fue cerrada a
finales de 2004. Hasta ese momento, la planta habia reciclado
la mayor parte de las ldminas de impermeabilizacién de teja-
dos de PVC recogidas por ESWA (506 toneladas en 2004), si
bien ESWA habia estado buscando alternativas desde 2003
debido a la insuficiente capacidad de la planta. Se llevaron a
cabo un cierto nimero de ensayos técnicos en 2004 y se adop-
taron decisiones para hacer frente a la nueva situacion.

Vinyloop®, un proceso desarrollado y explotado por Solvay, ha
sido seleccionado como solucién principal a largo plazo para
la obtencién de materiales reciclados hechos “a medida”. En
2004, los ensayos técnicos a gran escala en las instalaciones
Vinyloop de reciclaje de cables en Ferrara, ltalia, resultaron
satisfactorios y a continuacién se llevaron a cabo ensayos de
procesado en las instalaciones de comparifas miembros de
ESWA. Se espera que, a principios de 2005, comiencen las
entregas de laminas de impermeabilizacion de tejados de
PVC post consumo recogidas en una unidad de trituracién
de la propiedad de RWE situada en Castrop-Rauxel, Alemania.
Cargas de camién completas de materiales triturados serdn
luego transportadas a Ferrara, Italia, ahorrando con ello en
costes de transporte.

Estdn siendo investigadas vias de reciclaje alternativas al
Vinyloop, tales como la unidad de RGS-9o/Stigsnaes en
Dinamarca, que empezé a aceptar residuos de PVC mezclados
a finales de 2004. Tiene la ventaja de aceptar una gama mds
amplia de materiales de impermeabilizacién de tejados y de
no requerir una clasificacién previa ni tratamiento. Sin embar-
go, las tasas de entrada y los costes de transporte son mds
altos que en Vinyloop.

Para mds informacion, visiten www.eswa.be.

() ESWA - Asociacion Europea de Impermeabilizacién con Hoja Unica

(European Single Ply Waterproofing Association), una asociacién sectorial de EuPC



RECUBRIMIENTOS DE SUELOS

En 2004, los planes de recogida resultaron satisfactorios con un incremento
del 68% de las cantidades recogidas en comparacién con el afio 2003. Los
Fabricantes Europeos de Recubrimientos de Suelo de PVC - EPFLOOR(*) — reco-
gieron un total de g72 toneladas de recubrimientos de suelo de PVC, de las cuales se reciclaron 477
toneladas y 305 toneladas fueron enviadas para su reciclaje y se pagaron las correspondientes tasas de
entrada. Como resultado de las demoras en las plantas de reciclaje, los tltimos tonelajes sélo podran
ser reciclados en 2005. Ademds, se enviaron 94 toneladas a MVR Hamburg para valoracién energética
/ recuperacién de material. El resto de los residuos recogidos se encuentran almacenados en AgPR a

la espera de su reciclaje o expedicién.

Reciclaje y recuperacion en 2004 en la UE de los 15 y Suiza

1000
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s 600 B Material / Valorizacién energética (mvr)
©
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545
200
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Nota: El total de 782 toneladas incluye 305 toneladas pagadas y enviadas para ser recicladas pero que estdn

a la espera de tratamiento

Investigacion y Desarrollo: Desarrollo de Material Reciclado a partir de Residuos de Recubrimientos

de Suelos

En 2004, EPFLOOR, en colaboracién con los departamentos de Investigacién y Desarrollo de sus
miembros, concluyé unos ensayos a gran escala dirigidos a desarrollar el Recinyl®, un compuesto
de PVC reciclado obtenido a partir de recubrimientos de suelos por medio de la tecnologia Vinyloop*
a base de disolventes. Dichos ensayos han demostrado la viabilidad del reciclaje en aplicaciones de
valor mas elevado como, por ejemplo, aplicaciones de intercapas calandradas y recubiertas asi como
en compuestos especiales para aplicaciones con espuma.

EPFLOOR también ha llevado a cabo ensayos sobre materiales reciclados obtenidos a partir de la
filtracion en fusién, los cuales han puesto de manifiesto que, aun cuando la tecnologia es viable, en la
préctica resulta demasiado costosa y exige un tratamiento previo. Por consiguiente, EPFLOOR decidi6
descartar esta opcién.

Entretanto, EPFLOOR ha realizado diversas pruebas para la evaluacién de empresas alternativas de
reciclaje mecénico y ha seleccionado, entre otras, a Hoser de Alemania. Hoser ha estado operando
desde hace muchos afios en el reciclaje y en la produccién de l[dminas de drenaje. EPFLOOR ha
enviado también casi 100 toneladas de residuos de recubrimientos de suelo de PVC a la planta de
valorizacién energética y de recuperaciéon de HCl de MVR, en Hamburgo, para comparar los residuos
recogidos con las especificaciones de la planta (acondicionamiento, calidad, contenido, etc.) y para

las pruebas logisticas.

() EPFLOOR - Fabricantes Europeos de Suelos de PVC (European PVC Floor Manufacturers), un grupo sectorial de EuPC
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Planes de Recogida

En 2004, se ampli6 el plan de recogida en Alemania
gracias a los proyectos sinérgicos con tubos, ventanas y
ldminas de impermeabilizaciéon de PVC. El resultado fue
un incremento del nimero de puntos de recogida y de los
contactos.

En partes de Austria y de Suiza, en la actualidad, las redes
de recogida estdn bien establecidas.

En Bélgica, los fabricantes de recubrimientos para suelos
y el Gobierno Regional flamenco acordaron, en principio,
que los fabricantes presentarian a la regién un plan volun-
tario de recogida y reciclaje para finales de 2005. Como
resultado del acuerdo, los residuos de recubrimientos de
suelos ya no estan sujetos a la obligacién de aceptacion de
devolucién segun la legislacién flamenca de gestion de los
residuos adoptada en 2003.

En Francia, se prosiguié el proyecto piloto de recogida en
cooperacién con los instaladores de revestimientos de sue-
los y con las obras de demolicién, asi como con platafor-
mas publicas y privadas para los residuos. Esto ha puesto
de manifiesto que el sector mds importante en cuanto a
la generacién de residuos de recubrimientos de suelo de
PVC es el de la renovacién de viviendas de proteccién civil
(HLM). Se espera que la primera fase del proyecto piloto
quede finalizada a finales del primer trimestre de 2005.

Planes de Reciclaje y Recuperacion

El reciclaje de los recubrimientos de suelo de PVC tuvo
lugar principalmente en el reciclador criogénico de AgPR
en Troisdorf, pero 33 toneladas fueron recicladas por otros
recicladores. Ademds, 101 toneladas de residuos de recu-
brimientos de suelo de PVC fueron enviadas a Vinyloop,
en Ferrara, para la realizacién de ensayos a escala indus-
trial; 94 toneladas a la planta de MVR en Hamburgo para
ensayos de valorizacién energética y recuperacién del HCl;
y 305 toneladas a RGS-9o/Stigsnaes, la planta danesa de
reciclaje a materia prima. Los residuos recogidos y envia-
dos a esta ultima planta estdn almacenados a la espera de
la puesta en funcionamiento de la planta.

TEJIDOS RECUBIERTOS

EPCOAT (*) acttia dentro de EuPC como el
epcoat coordinador europeo de Vinyl 2010 en la
recuperacion y el reciclaje de productos de
tejido recubierto de PVC (tales como lonas de proteccion,

carpas, toldos, etc.).

En 2002, EPCOAT inici6 un estudio para evaluar la viabilidad
de una contribucién a los objetivos de reciclaje de Vinyl 2010
con proyectos de recogida de datos y planificacién de ensayos.
Este trabajo continudé en 2004 con los estudios, planes de
recogida y proyectos de reciclaje de Vinyl 2010 que incluyen
los tejidos recubiertos tal y como se detalla a continuacion. En
2004 se colgd en Internet una péagina web dedicada especial-
mente a facilitar informacion detallada acerca de estos proyec-
tos y que puede ser visitada en www.eupc.org/epcoat.

Estudios
Cuero Artificial de SFEC

El cuero artificial constituye una fuente potencial importante
de residuos post consumo reciclables: Se estima que el con-
sumo anual de cuero artificial de PVC es de 65.000 toneladas
(excluyendo las aplicaciones en la industria del automavil que
se tratan por separado en la Directiva Europea de Vehiculos
Fuera de Uso). Un estudio llevado a cabo por SFEC (Sindicato
Francés de Recubridores, Calandradores, y Fabricantes de
Revestimientos de Suelos y de Muros - Syndicat Frangais
des Enducteurs, Calandreurs, et Fabricants de Revétements
de Sols et Murs), la asociacién francesa para el calandrado y
los recubrimientos, identificé dénde y cémo recoger residuos
homogéneos potencialmente reciclables. Las fuentes de reco-
gida mds prometedoras parecen ser los pre-fabricantes — que
disponen de residuos limpios y recogibles — y el mobiliario que
ha llegado a su fin de vida.

Proyecto de la Federacién Britdnica de Pldsticos

Se decidi6 integrar el Proyecto de Reciclaje de PVC Mezclado
de BPF (Federacién Britanica de Pldsticos - British Plastics
Federation) y la propuesta de la Cdmara de Compensacién
del PVC, también de BPF, en un proyecto de Recovinyl (véase
el Proyecto de Reciclaje de PVC Mezclado del R. U. mas ade-

lante).

() EPCOAT - Grupo Sectorial de Tejidos Recubiertos de PVC de EuPC (EuPC PVC Coated Fabrics Sector Group)



Planes de Recogida

Industrieverband Kunststoffbahnen (IVK)

La IVK (Asociacién para las Ldminas de Plastico), en colaboracién con RWE (www.rwe.com), una importante empresa
de gestidn de residuos, inicié un proyecto de recogida experimental que englobaba 30 puntos de pre-fabricantes y cuatro
productores de tejidos recubiertos en Alemania. RWE se responsabiliza de la recogida en los puntos, del transporte, del
almacenamiento, de la trituracién (cuando sea necesaria) y finalmente del transporte hasta las unidades de recuperacion

o de reciclaje.

Durante 2004, fueron recogidas y recicladas 22,5 toneladas de residuos principalmente post consumo. Se puso de mani-
fiesto que el interés y la participacién iniciales de los clientes era bajo, pero cabe esperar que la prohibicién alemana
de vertederos, que ha de entrar en vigor a mediados de 2005, reforzara el proyecto. IVK tiene planeado llevar a cabo un

estudio de mercado sobre la motivacién de los clientes y para el rastreo de los flujos de residuos en 2005.

Reciclaje

Friedola

En 2003, Friedola, una firma alemana productora de tejidos recubiertos, decidié renovar y ampliar una planta existente
(que data de 1973) para el tratamiento de los residuos procedentes del proyecto de IVK. La tecnologia a utilizar implica
la trituracion mecanica, la separacion parcial de fibras de poliéster y la compactacién (o aglomeracion) de los tejidos
residuales post consumo. El material reciclado luego puede ser utilizado en lonas de proteccién, automdviles y otros

nuevos productos de PVC.

La primera fase del proyecto fue ejecutada en 2004 con la modernizacién de la maquinaria existente, sistemas de control
y medidas medioambientales. La empresa tiene planeado ampliar su capacidad tan pronto como los voltimenes recogidos
justifiquen la inversién. La unidad estd operativa en la actualidad y se han llevado a cabo diversos ensayos con residuos
de lonas de proteccién post consumo. Aln se requieren ciertos desarrollos de producto para encontrar nuevas salidas

para los compuestos reciclados.

Texyloop
En 2004, no se ha hecho ninguin avance en lo relativo al proyecto Texyloop.
Diversas opciones estdn siendo estudiadas en relacién con una posible planta piloto para 2.000 toneladas por afio. Esto

debera quedar aclarado en 2005.




Vinyl2010

2005

Informes de Proyectos

GESTION DE LOS RESIDUOS
DE PVC: TECNOLOGIAS Y
PLANTAS DE RECICLAJE
VISION GENERAL DE LOS PROYECTOS

DE RECICLAJE Y LAS TECNOLOGIAS
QUE UTILIZAN

PROYECTO TECNOLOGIA
VINYLOOP Reciclaje mecanico
REDOP Decloracién de plésticos

mezclados
DOW/BSL Horno rotativo

RGS-90/STIGSNAES Hidrdlisis + pirdlisis

HORMIGON LIGERO  Reciclaje mecanico

VINYLOOP

La tecnologfa de reciclaje mecénico Vinyloop® se basa en
la utilizacién de disolventes para el tratamiento de los resi-
duos de PVC utilizando la disolucién, la filtracién y la preci-
pitacién para producir un compuesto de PVC que contiene
la mayor parte de los costosos aditivos originales.

Materiales u otros polimeros
listos para el reciclaje

Regeneracién del disolvente

Desde febrero de 2002, Vinyloop ha estado funcionando
en una planta de demostracién a escala indsutrial en
Ferrara, Italia.

Al tratarse de la primera planta de este tipo en el mundo,
Vinyloop Ferrara se ha encontrado con algunas dificultades
técnicas. Dichas dificultades fueron debidas principalmen-
te al bajo contenido de PVC y el alto contenido de goma
que aparece con frecuencia en los residuos de cables. Esto
condujo a nuevos esfuerzos de investigacion y desarrollo
con el objeto de encontrar nuevas soluciones y procesos.
La planta de Ferrara fue utilizada también para hacer prue-
bas con nuevos flujos de residuos tales como los blisters,
recubrimientos de suelos y ldminas de impermeabiliza-
cién. Se esperan nuevas pruebas en 2005 centradas sobre
los tejidos recubiertos y los perfiles rigidos.

Las proximas etapas incluirdn una mejor seleccién de las
materias primas, el tratamiento previo de los residuos y
la instalacién de un proceso de segunda generacién en el
primer trimestre de 2005, asi como una segunda unidad
para separar los materiales.

En 2004, la planta puso de manifiesto que estaba a punto
de alcanzar la plena capacidad, cosa que se espera conse-
guir en 2005 con un potencial de 10.000 toneladas al afio.

El estudio de viabilidad de 2004 para la construccién de
una nueva instalacién en Dreux, Francia, utilizando la tec-
nologfa Vinyloop, se concluyé con un dictamen en contra
de su construccién en el momento presente. En la actua-
lidad, se estdn evaluando otras ubicaciones para nuevas
plantas en Europa. Entretanto, se espera que en abril de
2005 dé comienzo en Japén la construccién de una nueva
unidad de un tamafio dos veces mayor que la primera
planta de Ferrara.

Eliminacién del disolvente

Secador

PVC regenerado




REDOP

El proyecto Redop (Reduccién del mineral de hierro en plantas de altos hornos por plésticos procedentes de los residuos
sélidos municipales) es un tratamiento de reciclaje a materia prima para fracciones mezcladas de plésticos/celulosa
procedentes de los residuos sélidos urbanos (RSU). El objeto es obtener un producto que contenga menos del 0,15% de
cloro en su peso, con un elevado poder calorifico y un bajo contenido de impurezas, para ser utilizado en la produccién
de acero con el objeto de sustituir al coque como agente reductor y como combustible en la produccién de arrabio.

En el proceso Redop, una fraccién mezclada de plésticos/celulosa procedente de los RSU es separada en dos subfraccio-
nes por medio de la tecnologia convencional, una que contiene principalmente plasticos mezclados y la otra que contiene
celulosa. Una lechada de la fraccién de los plésticos mezclados es calentada en un reactor con agitacién a 230 - 300° C.
Los residuos de celulosa del papel todavia presentes son degradados a moléculas tensioactivas que originan una suspen-
sién estable. Se elimina el cloro del PVC y los otros plasticos se funden.

Los grénulos de combustible resultantes pueden ser inyectados en un alto horno para transformar el mineral de hierro en
arrabio o en metal caliente para la conversién directa en productos sidertrgicos por laminacién o extrusién. En el proce-
so, los grénulos Redop actuian primordialmente como agente reductor cuando los dtomos de carbono reaccionan con el
oxigeno del mineral férreo para producir hierro. Los granulos estan previstos para sustituir al carbén mineral, el coque y
el aceite mineral que se utilizan en los altos hornos.

El estudio de viabilidad quedé finalizado en el afio 2000 y los resultados a escala experimental del afio 2001 fueron muy
prometedores. Los ensayos continuaron a lo largo de 2002 y 2003 y finalmente, en el verano de 2004, se produjo alrede-
dor de una tonelada de grénulos Redop en un reactor piloto con agitador. El 22 de noviembre de 2004, esa tonelada de
granulos Redop se utilizé con resultados satisfactorios en uno de los altos hornos de la empresa CORUS en Ijmuiden,
Paises Bajos.

Redop estd estudiando nuevos ensayos a escala industrial en 2005. El informe de la fase 2 y la reevaluacién de los aspec-
tos econédmicos se esperan para finales del primer trimestre de 2005. El Comité Directivo del Redop decidird sobre las
futuras etapas.

El Proceso Redop
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DOW/BSL
Dow/BSL explota una planta de reciclaje a materia prima cerca de Leipzig basada en una tecnologia de horno rotativo
idénea para el tratamiento de residuos de PVC rigido y flexible, para recuperar el HCl y para producir energia. La planta

estd a disposicién de Vinyl 2010 como una de las diversas opciones para el reciclaje de PVC.
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RGS-90/STIGSNAES

Desde 1998, La empresa danesa RGS-9o ha hecho grandes esfuerzos para desarrollar un método sostenible para el
reciclaje a materia prima de los residuos de PVC. RGS-90 ha obtenido apoyo financiero del programa LIFE de la Unién
Europea y de Vinyl 2010. Esto ha hecho posible llevar a cabo unos satisfactorios ensayos piloto preliminares y desarrollar
un proyecto de demostracién industrial a escala real para el reciclaje de los residuos de PVC con la obtencién de hidro-

carburos, sal y minerales.

El proceso de RGS-90 se basa en la combinacién de dos fases: la decloracién del PVC por hidrdlisis y a continuacién la
pirdlisis a baja temperatura de la fraccién sélida declorada. Los ensayos a gran escala ya han demostrado que el proceso
es capaz de dar lugar a un producto liquido con un bajo contenido de cloro y a una utilizacién al 100% de los residuos
de PVC. El proceso puso de manifiesto en ensayos a escala real su capacidad para el tratamiento de todos los tipos de
residuos de PVC.

En el afio 2004, RGS-90 construyd una planta a escala real en las proximidades de la ciudad danesa de Skelsker, con
capacidad para reciclar 50.000 toneladas de residuos de PVC al afio como minimo. Con la planta de tamafio industrial
en funcionamiento, se llevardn a cabo nuevos ensayos para evaluar el tratamiento previo de los residuos de PVC, el ren-
dimiento del reactor y los procesos de refinacién de los productos. La siguiente etapa que se ha planeado es la puesta
en marcha de la hidrdlisis y de la pirdlisis. Se espera que la planta funcione en fases cortas hasta el verano de 2005y a

continuacién de una forma continuada.

El Proceso de RGS-9o0
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HALOSEP-WATECH

Con el apoyo de Vinyl 2010, el proceso de Halosep-Watech
va dirigido a la investigacién del tratamiento de los resi-
duos de los gases de combustién que se generan en los
incineradores de residuos sdlidos urbanos. El objetivo de
los ensayos es la recuperacion y el reciclaje de los cloruros
y de los metales pesados contenidos en la fraccién sélida
obtenida de la neutralizacién de los efluentes gaseosos.
Los ensayos preliminares (tratamiento y deshidratacion
de los lodos) fueron llevados a cabo en la primavera de
2004 en una planta piloto mévil. En otofio de 2004, RGS-
90, la propietaria de Watech, cerré el antiguo laboratorio
de Watech en Broendby y decidié trasladar el equipo de
ensayos a las oficinas centrales de RGS-90 en Copenhague.
La planta piloto serd operativa a principios de 2005 y se

llevardn a cabo nuevos ensayos en junio de 2005.

Planta Piloto Halosep®: Diagrama de Operaciones

En los ensayos se investigara:
N La reutilizacién potencial de las sales

N La concentracion y composicion de las sales que pueden

obtenerse

N El contenido de metales pesados en salmueras y su
eliminacién

N La viabilidad de la separacién de las sales (Sales = NaCl,
KCly CaCl,)

N Las propiedades de migracién de los residuos tratados

A El posible uso del KCI como fertilizante

N El posible uso del NaCl y el CaCl,, para la eliminacién del

hielo en las carreteras
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LA GESTION DE LOS RESIDUOS DE PVC: OTROS PROYECTOS

HORMIGON LIGERO

La recuperacién y el reciclaje del PVC, y de los plésticos en general, puede resultar dificil en el caso de la edificacién y de
la construccién debido a que los polimeros estdn insertados en mortero, cemento, estuco de cemento, cola, impermeabi-
lizante, etc.

Con el apoyo de Vinyl 2010, el Centro de Informacién sobre el PVC (Centro di Informazione sul PVC) (el Foro ltaliano
del PVC) y CORISE (Consorcio Romano para el Reciclaje de Residuos Procedentes de Edificios - Roman Consortium for
the Recycling of Wastes from Buildings) han explorado una posible solucién para el reciclaje de este PVC ‘impuro’. En
particular se investigd si esos residuos de PVC procedentes de edificios podian ser empleados para la produccién de
hormigén ligero. El hormigén ligero se utiliza en determinadas aplicaciones de los edificios en las que se requiere poco
peso y unas elevadas caracteristicas de aislamiento térmico y sonoro, como es el caso de los suelos o las paredes. En
un estudio de viabilidad, llevado a cabo en 2004, se investigaron las caracteristicas técnicas y las posibles aplicaciones
del hormigén ligero de PVC asi como los aspectos econémicos relacionados con la produccién y la venta del hormigén
ligero con contenido de PVC.

Al evaluar la informacién recogida, los datos técnicos y los aspectos econdmicos, el estudio de viabilidad llegaba a la
conclusién de que: “es técnica y econémicamente posible utilizar los residuos de PVC procedentes de la Construccién y
de la Demolicién, o de otros origenes, para producir un hormigén ligero que puede ser vendido”.

En detalle, las conclusiones de este estudio de viabilidad son las siguientes:

N En términos de comportamiento, el hormigdn ligero de residuos de PVC puede competir en algunas aplicaciones
con el hormigén ligero ya existente en el margen de la relaciéon masa/volumen de 1.200 a 1.500 kg/m3

N Se pueden utilizar, en el hormigén ligero, residuos de PVC rigido, flexible o mezclados.

N Son necesarias investigaciones adicionales para la optimizacién de la mezcla, la finalizacién de los ensayos y el
establecimiento de planes de recogida.

MVR HAMBURG

MVR Miillverwertung Rugenberger Damm GmbH & Co. KG es una moderna planta de incineracién que transforma los
residuos en energia y materiales para su reutilizacién industrial.

A principios de 2004, MVR recibié de los organismos competentes la clasificacién de « productos » para el HCl y otros
subproductos (p. e. el yeso) que obtiene.

Después de ser discutida entre Vinyl 2010 y MVR, se encargé una consulta legal para evaluar si una clasificacién de este
tipo implica el reconocimiento del proceso como un verdadero proceso de reciclaje.

El andlisis preliminar indica que la primera fase (la incineracién) deberd ser considerada como una operacién de valo-
rizacién energética (y no como una eliminacién de residuos). Este es el caso de MVR, ya que, por contrato, suministra
energia a clientes externos, ahorrando con ello combustibles fésiles. La segunda fase (la recuperacién del HCl) puede ser
clasificada como reciclaje, siempre y cuando la calidad del producto obtenido se corresponda con las especificaciones
industriales (lo cual es asi por lo que respecta a MVR).
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RECOVINYL

Recovinyl es una organizacién que facilita la recogida, la
expedicién y el reciclaje de residuos de PVC post consumo
procedentes del sector de la construccién y la demolicién.
Incluye todas las partes interesadas, desde los consumi-
dores, las industrias y los municipios hasta las empresas
de gestion de residuos y los recicladores. Su objetivo es
asegurar un suministro estable de residuos de PVC para el
reciclaje y el consiguiente soporte para los objetivos secto-
riales de Vinyl 2010.

Recovinyl estd disefiando, probando y poniendo en practica
un sistema de recogida que ofrece incentivos financieros a
los recogedores que clasifican y llevan los residuos de PVC
a recicladores acreditados. Este sistema deberd asegurar
la recogida de 40.000 toneladas de residuos de PVC post
consumo para 2010. Recovinyl estd trabajando de forma
sinérgica con las asociaciones sectoriales de Vinyl 2010
para ampliar los planes de recogida y hacer que funcionen
y se mantengan de forma independiente.

En 2004, Recovinyl dio comienzo al andlisis de los pro-
yectos existentes y a la recogida de residuos de PVC para
evaluar las cantidades disponibles y los costes. Esas activi-
dades se concentraron en Alemania y en Bélgica.

En Alemania, Recovinyl estableci6 dos proyectos en un par-

que de vertederos de las proximidades de Hannover para
analizar los flujos de entrada de residuos de PVC. Los pro-

The Recovinyl Scheme
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yectos fueron un punto publico de recogida y la observa-
cién de los tipos y las cantidades de residuos aportados.

En Bélgica, Recovinyl inicié un proyecto de recogida en
25 lugares a los que la gente puede llevar los residuos
de PVC post consumo procedentes de la construccién.
Se espera que los primeros resultados estén disponibles
en el segundo trimestre de 2005. Ademds, Recovinyl dio
comienzo a unas pruebas para analizar los flujos de entra-
da de residuos de PVC en tres estaciones de transferencia
de recogida general de residuos.

En 2005, Recovinyl planea concentrar sus actividades en el
Benelux, Francia, el R. U. y Alemania con el establecimiento
de una red de puntos de recogida constituida por recoge-
dores afiliados y recicladores acreditados. La actividad con-
sistird principalmente en la negociacién con los Gobiernos
Locales, el desarrollo de contactos, la identificacién de
recipientes de recogida, el establecimiento de una base
de datos, el desarrollo de directrices y la organizacién de
cursillos de formacién para los centros de recogida. Se ha
planeado para 2005 una nueva pégina web.
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CIFRA

En 2004, Vinyl 2010 financié un proyecto de la empresa francesa CIFRA para el reciclaje del film de PVC rigido que se utiliza
en las torres de refrigeracion de las centrales eléctricas. Se han reciclado un total de 183 toneladas. El préximo paso es la
puesta en marcha de una planta de reciclaje en las propias dependencias de CIFRA. Esperamos que en 2005 la empresa dé

comienzo al reciclaje y a la produccién a plena escala.

APPRICOD - ACRR

Las asociaciones representadas en Vinyl 2010, productores de resinas de plasticos (PlasticsEurope) y recicladores (EuPR),
firmaron un acuerdo de colaboracién con la Asociacién de Ciudades y Regiones para el Reciclaje (Association of Cities
and Regions for Recycling, ACRR) en septiembre de 2001. El objetivo era mejorar el reciclaje de los residuos de plastico

recogidos por los organismos locales.

La primera fase de la iniciativa finaliz6 en 2004 con la presentacién de los resultados de los dos proyectos piloto llevados
a cabo en Catalufia y en la Regién de Oporto (véanse los Informes de Avances anteriores). En febrero de 2004, se publicé
un manual para organismos regionales y locales llamado “Guia de las Mejores Précticas en el Reciclaje de Residuos de
Plastico, una Gufa por y para los Organismos Locales y Regionales”. La guia se encuentra disponible en la direccién:

http://www.ecvm.org/code/page.cfm?id_page=191&id_presse=53 .

El resultado de la colaboracién con ACRR fue extremadamente alentador y demostré que una cooperacién de este tipo

podia ayudar a la mejora del reciclaje de los pldsticos. Por esta razén se decidié continuarla.

Vinyl 2010, la industria de los plésticos, los recicladores, diversos miembros de la ACRR en ltalia, Espafia, Portugal y
Bélgica, y las industrias europeas de la construccién y la demolicién han presentado a la Comisién Europea un proyecto
de seguimiento denominado “APPRICOD” para una mayor investigacién y promocion en la recogida y el reciclaje de los
residuos de plastico procedentes de los edificios. La Comisién ha otorgado financiacién para el mismo a través de su
programa LIFE. El proyecto se inicié formalmente en diciembre de 2003 y continuard hasta mediados de 2006. La plani-

ficacion actual incluye:

N La evaluacién de la situacién actual. Vinyl 2010 y PlasticsEurope proporcionardn la informacién necesaria

N Disefio y ejecucién de por lo menos cinco ensayos piloto en cada una de las regiones de Ancona, Barcelona, Bruselas

y Oporto, que cubran todo el dmbito de actividades (construccién, renovacién y demolicién)
N Los ensayos se realizaran de abril a diciembre de 2005

N Los conocimientos técnico-précticos obtenidos y las conclusiones serdn dados a conocer en 2006

Se puede encontrar mas informacién acerca de APPRICOD en: www.acrr.org/projects/appricod.htm
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PROYECTO DE RECICLAJE DE PVC
MEZCLADO EN ELR. U

El objetivo de este proyecto era maximizar la contribucién del R.
U. a la consecucién de los objetivos de reciclaje de Vinyl 2010
por medio de:

N La identificacién y la explotacién de sinergias a través de
diversos sectores de aplicaciones del PVC.

N La identificacién de las circunstancias politicas, logis-
ticas y econémicas del R. U. que pudieran ayudar a la
consecucion de dicho objetivo.

Se ha llevado a cabo un estudio en colaboracién con el
WRAP, Programa de Accién para los Recursos Residuales
(Waste Resource Action Programme). Establecido por el
Gobierno del R. U., el WRAP busca estimular la recupera-
cion y el reciclaje.

La escala de tiempo del proyecto era de 12 meses, con un
esfuerzo de financiacién de 750.000 € aproximadamente,
incluyendo las contribuciones en especie de la industria.
El trabajo quedé finalizado a finales de marzo de 2004,
publicdndose un informe en septiembre de 2004. Para una
informacién mas detallada, visiten:
www.wrap.org.uk/templates /temp_publication.rm?id=698
&publication=402

Las conclusiones del estudio del WRAP pueden ser resumi-
das de la siguiente forma:

N En la actualidad se reciclan, en el R. U., 55.000 tonela-
das aproximadamente de PVC (principalmente residuos
pre-consumo, pero con alrededor de 10.000 toneladas
de residuos post consumo, tal y como se define en el
informe del WRAP).

N Los costes de vertedero en el R. U. atin son bajos en
comparacién con los de la mayoria de otros paises
europeos (60 € aproximadamente por tonelada inclu-
yendo los impuestos), cosa que pone freno al reciclaje.

A Los flujos de residuos post consumo de ventanas,
tubos y recubrimientos de suelos son significativos.

N La mejora de la recogida y de la clasificacién de los
residuos es la clave para el incremento del reciclaje de
residuos de PVC post consumo en el R. U.

N El desarrollo de los métodos de reciclaje mecénico exis-
tentes en el R. U. puede producir un material reciclado
de alta calidad a partir de los residuos de ventanas y
tubos post consumo.

A Se han identificado mercados para el material reciclado
de baja calidad, mercados que pueden ser desarrolla-
dos atn mas.

N Se necesita el apoyo del sector publico para desarrollar
una especificacién del PVC reciclado.

En la actualidad, un nuevo plan piloto de recogida de
residuos se encuentra en vias de ejecucién. El objetivo es
recoger mas de 100 toneladas de residuos de PVC post
consumo en seis meses. Los resultados serdn extrapola-
dos para estimar las cantidades que podrfan ser recogidas

(y a qué coste) cuando se apliquen las mejores précticas
en regiones de mayor tamafo. El estudio de recogida estd
siendo llevado a cabo en la zona del Valle del Tamesis (al
oeste de Londres) y se espera que finalice en marzo de
2005.

REVISION DEL ANALISIS DEL CICLO DE
VIDA DEL PVC Y DE LOS MATERIALES
COMPETIDORES

La revision del andlisis del ciclo de vida (ACV) no forma
parte del Compromiso Voluntario de la industria, pero
fue mencionado en la resolucién del Parlamento Europeo
acerca del “Libro Verde sobre aspectos medioambientales
del PVC” de la Comisién (2001), como lamentablemente
ausente. De hecho, la metodologia del ACV permite la apli-
cacion de sélidos métodos de contabilidad para establecer
un equilibrio entre pros y contras, con la inclusién de
aspectos de consumo de materiales, aspectos medioam-
bientales y consideraciones de fin de vida.

A raiz de ello, en 2002, la Comisién Europea encargé a un
consorcio dirigido por PE Europe (Stuttgart), una empresa
consultora independiente, que llevara a cabo una revisién
de los estudios de ACV existentes sobre el PVC en nume-
rosas aplicaciones, incluyendo recubrimientos de suelos,
juguetes, perfiles de ventana, revestimientos y dispositivos
médicos. El Consejo Europeo de Fabricantes de Vinilo
(The European Council of Vinyl Manufacturers, ECVM), la
Asociacién Europea de Productores de Estabilizantes (The
European Stabilisers Producers Association, ESPA) vy el
Consejo Europeo de Plastificantes y Productos Intermedios
(The European Council for Plasticisers and Intermediates,
ECPI) colaboraron activamente en la revisién del ACV faci-
litando los estudios de ACV existentes y sus comentarios.
La ultima versién del informe se dio por terminada en
marzo de 2004.

En la revisién se investigaron mds de 100 documentos
sobre el ciclo de vida y se revisaron en profundidad 30 estu-
dios de ACV. Vinyl 2010 considera que las conclusiones de
la revisién estdn bien equilibradas: confirma que el PVC es
un material como cualquier otro, tanto con puntos fuertes
como con puntos débiles, dependiendo de la aplicacién y
del uso, y que no hay ninguna razén para tratar al PVC de
manera diferente a la de cualquier otro material. El estudio
se encuentra disponible en la pagina web de la Direccién
General de Empresas de la Comisién Europea:
http://europa.eu.int/comm/enterprise/chemicals/
sustdev/pvc.htm.

Estos resultados aparecen también como coherentes con
los de un borrador de informe publicado en diciembre de
2004 por el Grupo de Trabajo del PVC del Consejo para
la Edificacién Verde de los EE. UU. (US Green Building
Council). En este estudio de dos afios, se llega a la conclu-
sion de que los impactos sobre el medio ambiente y sobre
la salud del PVC utilizado en las aplicaciones de construc-
cion de edificios son comparables a los de los materiales
competidores. El informe se encuentra disponible para
su revisién en: http://www.usgbc.org/News/usgbcnews_
details.asp?ID=1224.
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INFORME FINANCIERO

Los desembolsos de Vinyl 2010, incluyendo los de EuPC y sus miembros, ascendieron, en 2004, a 4,15 millones de €, por
debajo de los 4,39 millones de € del afio anterior.

La disminucién es debida a una demora inesperada en la puesta en funcionamiento industrial de las instalaciones de recicla-
je de RGS-90 en Stigsnaes, Dinamarca. Vinyl 2010 habfa destinado a ello una contribucién de 3 millones de € condicionada a
la puesta en funcionamiento de RGS-9o durante el cuarto trimestre de 2004. Este pago no fue efectuado dado que la puesta
en funcionamiento fue retrasada, por motivos técnicos, hasta mediados de 2005.

Teniendo en cuenta que RGS-go tiene ahora programado entrar en funcionamiento durante el afio actual, cabe esperar que
esto dara como resultado un fuerte incremento de los desembolsos de Vinyl 2010 para 2005 con respecto al afio anterior.

Las cifras que se incluyen a continuacion han sido auditadas por KPMG.

VINYL 2010 — PROYECTOS DE GESTION DE RESIDUOS Desembolso total en 2004 incluyendo EuPC y sus miembros
Cifras en miles de Euros 2004 2003
ACRR 52 o
Dow/BSL : ASCON o 109
Estudio de eco-eficiencia / ACV o 53
Proyecto de ampliacion 51 o
Seminario de ampliacion 23 o
EPCOAT, recogida 240 122
EPCOAT, reciclaje Friedola 100 o
EPFLOOR 726 524
EPPA 753 724
ERPA/CIFRA 250 o)
ESWA - Roofcollect 500 846
EuPR o 100
Ferrari Texyloop o o
Hormigoén ligero Italia 6 24
NKT Halosep 153 8
Recovinyl SA 288 100
REDOP o) o)
RGS-90/Stigsnaes 1 1,001
TEPPFA 923 669
Proyecto de residuos de PVC mezclado en el R. U. 8s 106
Vinyloop Ferrara o o

Total 4,151 4,386
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DECLARACIONES DE VERIFICACION
CERTIFICADO DE KPMG

CERTIFICACION DE COSTES DE KPMG

Cvba Klynveld Peat Marwick Goerdeler Bedrijfsrevisoren - Reviseurs d’Entreprises Scrl
Informe del Auditor sobre el estado de los gastos de los que el Proyecto Vinyl 2010 se ha hecho cargo durante el periodo

comprendido entre el 1 de enero de 2004 y el 31 de diciembre de 2004.

Les informamos de la finalizacién de la misién que ustedes nos han confiado. Hemos llevado a cabo una verificacién de
la tabla en la que se presentan los gastos de los diferentes proyectos de Vinyl 2010, tal como se incluye en el Informe de

Avances de 20710 correspondiente a las actividades del afio 2004.

El total de los gastos en relacién con los diferentes proyectos de Vinyl 2010 asciende a 4.151.301,94 €.

Las personas responsables de la preparacién de la tabla en la que se presentan los gastos para los diferentes proyectos de
Vinyl 2010 nos han facilitado todas las explicaciones y la informacién que necesitdbamos para nuestra auditoria. Hemos
examinado la evidencia en la que se apoyan las cantidades que figuran en el estado de gastos. Creemos que nuestra

auditorfa proporciona una base razonable para nuestra opinién.

En nuestra opinién, el estado a 31 de diciembre de 2004 presenta de forma correcta la situacién de los gastos para los

diferentes proyectos de Vinyl 2010 durante el periodo comprendido entre el 1 de enero y el 31 de diciembre de 2004.

Klynveld Peat Marwick Goerdeler Bedrijfsrevisoren - Reviseurs d’Entreprises Scrl, representada por

Dominic Rousselle, Socio

Louvain-la-Neuve, 25 de febrero de 2005



CERTIFICACION DE KPMG DE LAS CANTIDADES Y DEL CUMPLIMIENTO

DE LOS OBJETIVOS VOLUNTARIOS SECTORIALES
Cvba Klynveld Peat Marwick Goerdeler Advisory Scrl

Informe del experto independiente referente a la auditoria de las cantidades de residuos de PVC post consumo recogidos y
reciclados en 2004 por los grupos sectoriales EPPAy EPFLOOR de EuPC, por las asociaciones sectoriales ESWA y TEPPFA
de EuPC y por las plantas de reciclaje subvencionadas de Vinyloop Ferrara y de CIFRA, durante el periodo comprendido

entre el 1 de enero de 2004 y el 31 de diciembre de 2004.

De conformidad con el encargo que nos fue confiado por Vinyl 2010, facilitamos una relacién de nuestra auditoria de las
cantidades que a continuacién se indican y que corresponden a los diferentes proyectos de Vinyl 2010 mencionados en el

Informe de Avances de Vinyl 2010 correspondiente a las actividades del afio 2004.

Las conclusiones de la presente auditoria se resumen en la tabla que se incluye a continuacién:

Proyecto  Tipo de residuo de Cantidades Cantidades recicladasy % aumento Cantidades
PVC post consumo recicladas en pagadas para ser recicladas recicladas en

2004 (en Tm.) en 2004 (en Tm.) 2003 (en Tm.)

EPPA Ventanas 5.429 5.429 12,71 4.817
Perfiles relacionados 2.865 (a) 2.865 N. A. N. A.

EPFLOOR  Recubrimientos de suelos 477 (b) 782 43,49 545
ESWA Ldminas de impermeabili-zacién de tejados 568 574 5,51 544
TEPPFA Tubos y accesorios 5.640 (c) 5.640 -8,29 6.150
CIFRA Ldmina de PVC rigido 183 183 N. A. 0
Vinyloop Principalmente cables 2.915 (d) 2.915 32,56 2.199
Total 18.077 18.388 28,99 14.255

(a) Basado principalmente sobre certificados auditados y sobre un estudio de Consultic.

(b) Cantidad calculada para la UE de los 15 con la inclusidn de Suiza.

(¢) La disminucion del tonelaje de reciclaje auditado, por lo que respecta a tubos y accesorios es debido a que un reciclador
de la red de TEPPFA cesé en sus actividades de reciclaje de residuos post consumo en 2004. Los planes de recogida han de ser
reorganizados y los nuevos recicladores que tomaron el relevo deben ser apropiadamente auditados antes de que sus tonelajes
sean tenidos en cuenta en estos informes.

(d) Los tonelajes ya incluidos en otras filas de la tabla han sido deducidos de este total.

Las personas responsables de la preparacién de la tabla en la que se presentan las cantidades correspondientes a los
diferentes proyectos de Vinyl 2010 nos han proporcionado todas las explicaciones y las informaciones que hemos reque-
rido para nuestra auditoria. Basdndonos en nuestra revisién de la informacién que nos ha sido facilitada, creemos que
todos los residuos que fueron tenidos en cuenta eran residuos de PVC post consumo No regulados, de conformidad con
la definicién de Vinyl 2010 de los residuos de PVC post consumo No regulados, y que no hemos observado ningtin tipo
de elementos que sean de una naturaleza tal que influyan de una forma significativa sobre la informacién que ha sido
presentada.

Klynveld Peat Marwick Goerdeler Advisory
representada por

Ludo Ruysen, Socio




DECLARACION DE VERIFICACION DE DNV

DNV Consulting recibié por cuarta vez el encargo de Vinyl 2010 para llevar a cabo una verificacién independiente del
Informe de Avances 2005. En el Informe de avances 2005 se presentan los logros conseguidos por el proyecto Vinyl 2010

en el afio 2004 en relacién con el programa a 10 afios.

El objetivo de la verificacién era establecer la validez de las declaraciones hechas en el informe. La presente declaracién
de verificacion representa nuestra opinién independiente. DNV Consulting no tuvo participacién en la preparacién de
ninguna de las partes de dicho informe ni en la recogida de las informaciones sobre las cuales estd basado el mismo.

Proceso de Verificacion
La verificacién consistié en la comprobacién de si las declaraciones efectuadas en el informe proporcionaban una repre-
sentacién honesta y verdadera de los resultados y los logros de Vinyl 2010. Esto incluia una revisién critica del alcance,

el equilibrio y la interpretacién de las declaraciones presentadas.

El proceso de la verificacién incluyé las actividades siguientes:

A Un trabajo de oficina de revisién del material y de la documentacién que nos fueron facilitados en relacién con el proyecto
tales como planes, acuerdos, actas de reuniones, presentaciones y otros;

N La comunicacién con el personal relevante de Vinyl 2010 responsable de la recogida y la redaccién de las diversas partes
del informe con el fin de discutir y justificar declaraciones seleccionadas a tales efectos.

La verificacién no incluyé lo siguiente:

A Los datos e informacién subyacentes sobre los que se basa la documentacién de revisién en la oficina;
N Las cantidades presentadas de sistemas estabilizantes utilizados en 2004;

N Las cantidades recicladas presentada dentro de los diversos sectores (verificadas por KPMG) ;

N El Informe Financiero (verificado por KPMG).

Resultados de la Verificacion
En nuestra opinién, el Informe de Avances 2005 constituye una representacion vélida de los resultados y de los logros
de Vinyl 2010 en 2004.

El informe refleja la dedicacién de Vinyl 2010 hacia los resultados de sostenibilidad y demuestra una ampliacién de la

cobertura tanto de los logros como de los retos dentro del programa a 10 afios.

Felicitamos a Vinyl 2010 por la pronta consecucién del objetivo establecido para la reduccién del uso de los estabilizan-
tes de plomo en la industria del PVC. Ademas, reconocemos el reciente registro de Vinyl 2010 como colaborador de la
Comisién de las Naciones Unidas para el Desarrollo Sostenible en reconocimiento de los esfuerzos del proyecto hacia el
cumplimiento de sus compromisos.

El afio actual, 2005, representa un hito a ‘mitad del camino’ para Vinyl 2010. Se han de alcanzar diversas metas ambi-
ciosas y los objetivos del Compromiso Voluntario han de ser revisados. Alentamos a Vinyl 2010 para que mantenga sus
valiosas ambiciones al tiempo que se adapte a las nuevas realidades de la industria de los residuos del PVC.

Birgit Hammerseng Christen M. Heiberg
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CONTRIBUCION DEL PVC A LA SOCIEDAD

El policloruro de vinilo o ‘PVC’ es un moderno material sintético y un miembro importante de la extensa ‘familia’ de los
polimeros. Obtenido a partir de sal (57 por ciento) y de petrdleo (43 por ciento), el PVC depende menos del petréleo que
los demds termopldasticos importantes. Fue uno de los primeros plésticos desarrollado comercialmente y se encuentra,

en la actualidad, entre los mds ampliamente utilizados.

El PVC ayuda a la sociedad a ser mds sostenible por sus excelentes resultados y por sus vitales cualidades en miles de

aplicaciones, asi como por el hecho de poseer una vida al muy larga.

En la actualidad, los productos de PVC contintian haciendo la vida mds segura y mds cémoda en ambitos tan diversos
como la construccién, los automoviles, los cables, las productos de lujo y los dispositivos médicos, por citar tan sélo
algunos. El PVC es ampliamente utilizado para satisfacer las necesidades diarias de la gente. Por ejemplo, las tuberias de
PVC nos aportan agua limpia y eliminan las pérdidas que se producen debido a las fugas. Las ventanas de PVC ayudan
al aislamiento térmico de hogares y oficinas al tiempo que permiten la méxima cantidad de luz. En el transporte, los

productos de PVC, ligeros y aislantes, ayudan a ahorrar combustible y energia.

El PVC es extremadamente duradero y hace un buen uso de las materias primas, conservando con ello los recursos natu-

rales. Ademds, al final de su vida util, el PVC puede ser reciclado para obtener nuevos productos.

Finalmente, en Europa, la industria del PVC proporciona unos 530.000 puestos de trabajo e incluye més de 23.000 firmas,

muchas de las cuales son Pequefias y Medianas Empresas.
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Miembros de Vinyl 2010

MIEMBROS

ECVM
-

Consejo Europeo de Fabricantes de Vinilo
(The European Council of Vinyl Manufacturers)

Avenue E Van Nieuwenhuyse 4, box 4
B-1160 Bruselas « Bélgica

Tel. + 32 (0)2 676 74 41

Fax + 32 (0)2 676 74 47

Www.pvc.org

®

FUPC

Transformadores Europeos de Plésticos
(The European Plastics Converters)
Avenue de Cortenbergh 66, box 4
B-1000 Bruselas « Bélgica

Tel. + 32 (0)2 732 41 24

Fax + 32 (0)2 732 4218

Www.eupc.org

espa

Asociacién Europea de Productores de Estabilizantes

(The European Stabilisers Producers Association)

Avenue E Van Nieuwenhuyse 4
B-1160 Bruselas « Bélgica

Tel. + 32 (0)2 676 72 86

Fax + 32 (0)2 676 73 01

www.stabilisers.org

>
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Consejo Europeo de Plastificantes y Productos Intermedios
(The European Council for Plasticisers and Intermediates)
Avenue E Van Nieuwenhuyse 4, box 1
B-1160 Bruselas « Bélgica
Tel. + 32 (0)2 676 72 60
Fax + 32 (0)2 676 73 92
WWW.ecpi.org
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Vinyl 2010

Avenue E Van Nieuwenhuyse 4
B-1160 Bruselas

Bélgica

Tel. + 32 (0)2 676 74 41

Fax + 32 (0)2 676 74 47

Domicilio Social:
Avenue de Cortenbergh 66, box 4
B-1000 Bruselas

Bélgica
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